Dekupiersage -
HEGNER Multicut -1

Eine Dekupiersage - auch Feinschnittsage genannt - arbeitet elektrisch. Das feine Sageblatt
bewegt sich mit hoher Geschwindigkeit auf und ab, wahrend das Werkstiick Gber den Arbeitstisch
gefuhrt wird. Dadurch lassen sich filigrane Konturen, enge Radien und wiederholgenaue Schnitte

komfortabel und prazise herstellen.

e Beschreibung
e Original Betriebsanleitung




Beschreibung

Dekupiersage: Hegner
Multicut-1

Anschaffung: 2021

Wert: 250,-€

Betreuer:

SelfLab:
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Einsatzbereich: Holzwerkstatt

Verwendungszweck:

Die Dekupiersage - auch Feinschnittsage genannt - arbeitet elektrisch.
Das feine Sageblatt bewegt sich mit hoher Geschwindigkeit auf und
ab, wahrend das Werkstuck uber den Arbeitstisch gefluhrt wird.

Dadurch lassen sich selbst filigrane Konturen, enge Radien und
wiederholgenaue Schnitte komfortabel herstellen.

Entscheidend fur ein sauberes Ergebnis ist dabei immer die Wahl des
richtigen Sageblatts.

Je nach Material und gewltinschtem Schnitt kommen unterschiedliche
Zahnungen und Blattstarken zum Einsatz.

SchutzmafBnahmen und Verhaltensregeln

. Schmuck, Ringe, Armbanduhr ablegen
. enganliegende Kleidung
. Schutzbrille tragen

. Absaugung anschlielsen



Was du wissen musst

Den Inhalt dieses Kapitels musst du immer parat haben.

Checkliste vor dem Betrieb

. Steht die Maschine stabil, vibrationsfrei und trocken,

. Standort gut beluftet und leicht zugangig

. ist das richtige Sageblatt montiert

. Sageblatt spannen (heller Ton beim Anschnippen mit dem
Finger)

. Staubsauger angeschlossen

Betrieb, Arbeiten mit der Sage

. Staubsauger einschalten

« Maschine einschalten
ACHTUNG : die Maschine beginnt sofort
nach dem Einschalten zu arbeiten!!

. Halte das Werkstuck mir beiden Handen flach am Sagetisch

. Schiebe das Werkstluck, langsam und ohne Druck, gleichmalig
an das Sageblatt heran



. Reststlicke und Spane nur bei ausgeschalteter Maschine
entfernen.

Bei Storung > Sage ausschalten und Betreuer verstandigen!!

Nach der Arbeit

« Maschine ausschalten und Netzstecker ziehen

. Arbeitsplatz und Sage aufgeraumt und sauber verlassen.

Sageblattauswahl

Anleitung fiir werkstoffgerechte Sageblattauswahi

m Empfohlene Sageblér

Pebeco Nr.1 N6«
10 30 Pebeco Nr.5 Nr.9 z
30...50 "Gottfried 130x2,5x0,55”

Aluminium Goldschnecke + Pebeco Nr.1

Weichmessing Pebeco Nr.1 Nr.5

Weichkupfer Pebeco Nr.5 Nr.9und

etc. »Gottfried 130x2,5x0,55”

§ Stahl Goldschnecke Nr.1
Hartmessing Goldschnecke Nr.1 Nr.5S

Goldschnecke Nr.5 Nr.9

Hartkupfer, etc.

Pebeco Nr.1 N5
Kunststoffe 10 Pebeco Nr.5 Nr.9
10 .40 "Gottfried 130x2,5x0,55"
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Original Betriebsanleitung



HEGNER

Super- Universal- Feinschnittsagen

Original Betriebsanleitung

Multicut-1
Multicut-2S

Multicut-SE ————
Multicut-Quick —

Serien Nr.:

*Ausganommean Elektronik (1Jahr)
und Verschleilteila

Wichtig

Um den speziellen Maschinenunfallrisiken vorzu-
beugen, Betrisbsanleitung vor Montage und Inbe-
trisbnahme durchlesen.

Bewahren Sie die Betriebsanleitung immer an
der Maschine auf! Die Anleitung muss stets griff-
berelt sein!

JP" .

Mg m a7
. | ] c €

Hegner Prazisionsmaschinen GmbH

D-78021 V&-Schwenningen - Postfach 3250 - Telefon 07720,/9953-0 - Fax 07720/9953-10 - UST-IdNr.: DEB11939937

E-Mail: info@hegner-gmbh.com - Internet: httpyAvww. hegner-gmbh.com - www.hagner.biz
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EG -Konformitatserklarung ftr
Super-Universal-Feinschnittsagen

Multicut-1
Multicut-2S
Multicut-SE
Multicut-Quick

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass das unter ,Technische Daten” beschriebene Produkt
mit den folgenden Bestimmungen Oberginstimmt:

- 2008/42EG Maschinenrichitlinie
- 2004/108 EG EMV-Richtlinie
- 2006/ 95 EG Miederspannungsrichtlinie

Bei der Konstruktion und beim Bau der Mazchine wurden folgende Regelwerke angew.andt:

Harmonisierte Normen:
- EM 12100-1

- EM 12100-2

- EM 294

- EM 349

- EM DIN 81000

- EM 60529

- EM 60204 -1

Fir die Maschine wurde vom

Fachausschuss Holz

Priif- und Zertifizierungstelle im BG-PRUFZERT
Vollmoellerstrae 11

T0563 Stuttgart

aine Bauartprifung nach &7 des Geritesicharheitagesetres (GPSG)
durchgefiihrt und eine

GS-Priifbescheinigung mit der Nr. 071156

BG-Prifbescheinigung mit der Nr. 071157

ausgestallt.

Hegner Prizisionsmachinen GmbH
LupfenstraBs 29
78056 V3-Schwenningen

ner Broghammer
echnischer Leitar

VE-Schwenningen, 12.08.2010 /r'
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Vorwort

Multicut-1
Multicut-25
Multicut-SE
Multicut-Quick

Die Maschinen:

sind sowohl fir den professionellen als auch fiir den pri-
vaten Einsatz geeignet.

Die Maschinen sind ausschlisilich zum Sigen von Hbl-
zern, Kunststoffen, NE-Matallen und Weichaizen mittels
Laubsige- und Marketerie-S&gebliatter mit siner Lings
van 130 mm bestimmt.

Diesa Batriebzanleitung soll Ihnen das erforderlicha Wis-
sen Uber die Aufstellung, Inbetriebnahme und Handha-
bung der Maschine vermitteln.

Des weaitaran findan Sie in der Anleitung wichtige Himveize
zu lhrer Sicherheit bel der Handhabung der Masching
und Tips flr die Anwendung und fiir die Baseitigung von
Stirungen.

Bitte lesen Sie die Betriebzanleitung aufmerksam
durch und beachten Sie besonders die Hinweise und
Warnvermerke!

Bei unzachgemiBer Handhabung und Nichtbeachten
der Warnhinweise und Beschreibungen in der Be-
triebsanieitung ist jegliche Gewdhrleiztung ssitens
des Herstellers der Maschine ausgeschiossenl

Sollten Sle nach dem Lesen dieser Anleitung noch dies-
bezlglich Fragen halen, setzen Sie sich mit lhrem Fach-
hiindler in Verbindung.

Ihre
Hegner Prizisionsmaschinen GmbH

Symbole und ihre Bedeutung

A

==

®

Texta, dis mit diezem Symbol gekenrzeichnet zind, ant-
halten sehr wichtige Himweaise, unter anderam auch zur
Abwendung von gesundheitlichen Gefahren! Baachten
Sie dieze Texte unbedingt!

Diese Symibxol weist auf Texte hin, die Kommentare/Hin-
weise oder Tips enthalten.

Dieses Symbol verweist auf ain Kapitel, Unterkapitel,
Seite oder Abbildung. Beachten Sia diese Verweize, um
weitare (ergdnzende) Informationen zum aktuellen Thama
zu erfahran]

Dieser Punkt kenrzeichnet die Beschreibung von Tétig-
keiten, die Sie ausfihran sollen.

Schutzbrille tragen.

Inhaltsverzeichnis:

1.0 Technische Datan
2.0 Anlieferung der Maschine
3.0 Betriebzanlaitung
4.0 Bestimmungsgemiba Verwendung
5.0 Sicherheitshinweise
6.0 Restrisiken
7.0 Auspacken/Aufstellen
8.0 In- fAuBerbetiebnahme
8.0 Wachsel des Sageblattes
10.0 Ségeblattwechsel bei Innenschnitten
11.0 Schwenken der Tizchplatte
12.0 Verstellan der Hublnge
13.0 Absauganachluss
14.0 Wartung /Reinigung
156.0 Reparatur/Ersatzteile
16.0 Anwendungstyp
17.0 Auszwahl der Drehzahl
18.0 Bedienfehler und Ursachen
1.0 Technische Daten
Muilticut-1
Léngsdurchgang 365 mm
Durchgangshéhe B0 mm
Mazx. Schnitthéhe 50 mm
Sagetischgréfe 435 x 230 mm, 45° schwenkbar
Lénge » Braite 520 270 mm
Sageblatthub 12 und 15 mm
Motor 230 V-850 Hz, 100 Watt Abgabelaistung
Gewicht ca. 16 kg netto
Lénge der Shgeblittar 130 mm
Absaugstutzen & 35 mm
Metzsicharung B A
Multicut-28 und SE
Langsdurchgang 480 mrm
Durchgangshihe B85 mm
Max. Schnittstirke B85 mm
Sagetischgréfe 435 x 230 mm, 45°/12° schwenkbar
Lénge ® Braite 610 x 280 mm
Sageblatthub 12 und 19 mm
Maotor 230V-- 50 Hz, 100 Watt Abgabeleistung
Gewicht M25/SE ca. 19 kg netto/23 kg
Lange der Shgeblittar 130 mm
Absaugstutzen @ 35 mm
Metzsicharung B A
Muilticut-Quick
Langsdurchgang 580 mm
Durchgangshihe B85 mm
Max. Schnitthéhe B85 mm
Ségetisch 435 x 230 mm, 45°/12° achwenkbar
Lénge ¥ Breite 7230 % 280 mm
Sageblatthub 12 und 19 mm
Maotor 230V-- 50 Hz, 100 Watt Abgabeleistung
Gewicht ca. 29 kg netto
Lange der Sigeblitier 120 mm
Absaugstutzen & 35 mm
Metzsicharung B A
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1.1 Werte fir den Absauganschluss

Volumenstrom bei Anschluss @ 35 mm: 70 m?
Vorhandaener Unterdruck bei siner
Luftgeschwindigkeit von 20 m/s: 1666 Pa.

Die nach den Grundsétzen flr die Prifung der Staub-
emission (arbeitsplatzbezogene Staubkorzentration) von
Holzbearbeitungsmaschinen des ,Fachausschusses
Hok" gamessenan Staubamissionan liegen deutlich un-
ter dem gliltigen Grerowert van 2,0 mgsm?.

1.2 Larmemission

Messbedingungan:

- prEN 31202 fir die arbeitsplatzbezogene Emissions-
warta.

- mit folgenden vom TC 142 festgelegten Erginzungen,
um eine Genauigkeitsklasse besser 3 dB zu erhalten.

- Die Umgebungskomekturfakioran K baw:, K sind < 4 dB.

- Die Differenz zwischen Fremdgeriuschschallpagel und
Gerduschschalldruckpegel ist fir jeden Messpunkt
< B dB.

- Kauwird nach dem Anhang A, prEN 31204 berechneat.

- Es wird eine quaderférmige Hllfliche mit 9 Mess-

punkten im Abstand von 1 m von der Bezugsfiiche
verwendet.

Werkstiick: Fichte
- Abmessungen: 150/100/ 20 mm (allzeitig gehobsalt).

Werkzeug: Laubsigeblatt
- Abmessungen:t=15mm, b =1 mm.

- Die ermittelten Geriuschamizsionswerte betragean:
Schalldruckpegel am Arbeitsplatz [dB (A)]
Leerlauf: 64,1

Bearbeitung: 74,5

Fir die genannten Emissionswerta gilt ein Messunsi-
cherheitazuschlag K = 4 dB [A).

Die angagebeanen Werte sind Emissionawerte und miis-
sen damit nicht zugleich auch sichere Arbeitsplatzwerte
darstellen. Obwohl e eine Komelation zwischen Emissi-
ong- und Imissionspegel gibt, kann daraus nicht zuver-
ldz=sig abgeleitet werdan, ob zusidtzliche Vorsichtsmalk-
nahmen notwendig sind oder nicht. Faktoren, welchen
den derzeitigen am Arbeitsplatz vorhandenean Imission-
spagel beeinfluszen kénnen, beinhalten die Dauer der Ein-
wirkung, die Eigenart des Arbsitsraumes, andere Ge-
réauschauallen usw., z.B. die Anzahl der Maschinan und
andere benachbarten Vorghinge. Die zuldssige Imission-
spegel kinnan ebenso von Land zu Land variieren. Diese
Information =oll jedoch den Arwender befihigen, eins
bessers Abschitzung von Gefdhrdung und Riziko vorzu-
nehmen.
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2.0 Anlieferung der Maschine
+ Uberpriifen Sie nach Erhalt der Maschine:

- Verpackung auf Beschddigung prifen (bei Beschadi-
gung umgehend Anlieferar verstindigen).

- Vollstdndigkeit des Inhaltes gemdi Lieferschein.
- Untersuchean Sie die Verpackung nach Kleinteilan.

3.0 Betriebsanleitung

A

Lesen Sie vor Inbetriebnahme und Gebrauch der Ma-
schine die Betrisbsanlaitung genau durch.

Bei unsachgemifer Handhabung und Michtbefolgen
der Betriebsanlaitung ist jegliche Gewdhrleistung aus-
geschlozsan.

4.0 BestimmungsgemaBie Verwendung

A

- Die Maschine izt ausschlieflich zum Schneiden von
Hélzern, Kunststoffen, NE-Metallen und Waichaisen
mittelz Laubsdgeblitter und Marketeriesdgeblittem
mit einer Lénge von 130 mm bestimmt.

- Es dirfen nur Werkstiicke bearbeitet werden, dia si-
cher aufliegen und geflhrt werdan kénnan.

- Jeder weitere oder dariberhinausgehendes Gebrauch
gilt alz nichtbestimmungsgemas.

- Dia Maschina darf nurvon Parsonan genutzt, geristat
und gewartet warden, die damit vertraut und dber dia
Gefahran untarrichtet sind.

- Die Einzchldgigen Unfallverhitungsvorschriftan, ao-
wie die sonstigen allgemain anerkannten sicherheits-
technischen und arbeitamedizinischen Regeln sind zu
baachtan.

- Es dirfen nur Originalersatzteile verwendet weardan.

- Fir Schiden, die durch Vierwendung von nicht Origi-
nalersatzteilen entstehen, Obernimmt der Herstaller
keine Gewihreistung.

- Anderungen an der Maschine, oder nicht bestim-
mungsgemifer Gebrauch der Maschine schlieBen
gina Haftung des Herstellars fiir Schiden aus.

5.0 Sicherheitshinweise
5.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

- Barlhran Sie keine bewaglichen Teile mit den Fingem.

@ - Schutzbrille tragen.

- Halten Sie fremde Personen von der Maschine fern.

- Kinder nur unter Aufsicht an der Maschine arbeiten
lassan.

5.2 Inbetriebnahme

- Prifen Sie, ob die Spannung auf dem Motoren-Typen-
schild mit der Spannung der Stromguelle dberainstimmt.

- Staubsauger anschlieban.
= Punkt13.0

- Arbeiten Sie nur in gelifteten Raumen.

5.3 Der Benutzer

- Um den spezifischen Maschinenunfallrisiken vorzubeur-
gen, Betriebsanleitung gut durchlesean.

- Mie unter Einfluss von Drogean, Alkohol oder Medika-
meanten arbeiten.

- Enganliegenda Kleider und Schutzbrille tragen.
- Beim Arbeiten keinan Schmuck tragen.

5.4 Vor Arbeitsbeginn

- Ubarprifen Sie, ob die Maschine ausgeschaltet ist.
=+ Punkt 8.3

- Uberpriifen Sie, ob das eingespannte Sdgeblatt fir
die Arbeit geeignet ist.

- Kontrollieran Sie, ob das Sdgeblatt gespannt ist.

- Kontrollieran Sie, ob alle Schutzeinrichiungen ange-
bracht sind.

5.5 Wihrend der Arbeit

- Reststicke und Spéne nur bel abgeschalteter Maschine
entfernan.

- Bei Stromausfall Ein-Ausschalter auf O stallen.

5.6 Nach der Arbeit

Maschine ausschalten und Metzatecker zishan.

6.0 Restrisiko

Auch bel bastimmungsgemidBer Varwendung kénnen

A trotz Einhaltung aller einschldgigen Sicherheitsvorschrif-
ten aufgrund der durch den Einzatzzweck der Maschina
bedingten Konstruktion noch folgende Restrisiken auf-
tratan.

- Berlhren des Laubsigeblattes.

- Bruch des Laubsigeblattas.

- Barlhren spannungsfihrender Teile bei beschidigtem
- Klemmkasten
- Kondensator oder
- blanken Zuleitungskalsal

- Einatmen gesundheaitagefdhrdender Stiube,
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7.0 Auspacken/ Aufstellen
7.1 Auspacken

=+ Abbildung 7-1

* Haben Sie die Maschine wig in der Abbildung dargestalit
aus darm Verpackungskarton!

= Haben Sie nicht am obaren Schwingarm.

7.2 Aufstellen

= Abbildung 7-2

= Stellen Sie die Maschine so auf elnen stabilen, vibrati-
onsfreien Unterbau, dass sie vorne gut bedienbar ist.

- Die Héhe des Unterbaus sollte der Gréke der Bedie-
nungsperson angepasst sein und ist abhingig davon,
ob i Sitzen odar Stehen gearbeitet wardan aall.

+ Befestigen Sie die Maschine.

- antweder mit 2 Holzschrauben, die Sie von oban durch
die beiden Bohrungen (1) in den Unterbau schraubsan (al-
ternativ mit 2 Schlcss-Schrauben).

- oder mit 3 MB-Schrauben, die Sie durch den Maschi-
nensténder (Sonderzubehér) von unten in die Gewin-
debohrung (2) schrauben.

7.3 Umgebungsbedingungen

Der Aufstellungsort der Maschine sollte,

- vibrationsfrai

- trocken

- frei von aggressiven Gasen und Dimpfen
- frei von mineralizchen Stiuben und

- balliftbar sein!

7.4 Elektrische Installation

A

Die alektrische Installation des Aufstellungsortas muss
dan jeweiligen giittigen Viorschriften entsprechen und den
Arforderungen der Maschine geniigen)

= 1. Technische Daten
+ Betdtigen Sie dan Metzschalter so, dass die Maschineg
ausgeschaltat ist!

= Punkt 8.3 Ausschalten der Maschine
® Stecken Sie den Metzstecker in die Stackdosa.

Verlegen Sie dabei das Metzkabel so,

- dass es die Arbeit nicht behindert

- dass es keine Stolperfalle bildet und

- dass es nicht geknickt, gequetscht oder
beschidigt wirdl

Abb. TA

Abb. 7.2
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8.0 In-/AuBerbetriebnahme
8.1 Inbetriebnahme der Maschine

A

Wir satzen voraus,

- dass Sie die vorhergehenden Kapitel gelesan haben
{besonders das Kapitel 5. Sicherheitshimweisa). Wenn
nicht, tun Sie dies bitte jetzt und kehren Sie anschlie-
Beand hierher zurlck!

- dass die Maschine fachgerecht aufgestellt, installiert
und angeschlozsean ist!

- alle Werkzeuge bzw. Werkstlicks aus dem Arbeitabe-
relch entfernt sindl

- dass alle Teile der Maschine unbeschidigt und kKorrakt
montiert sindl

¢+ Prifen Sie, ob das eingespannte Sigeblatt gerade ist.

Ein welliges Sigeblatt ist unbrauchbar und muss gegen
gin neues ausgetauscht werden!

= 9. Wechsal des Sigeblattes

8.1.1 Sageblatt spannen

=+ Abbildung 8-1 und B-2
¢ Kontrollieran Sie, ob sich der Spannhebel (1) in der
Spannstellung bafindet.

* Spannen Sie das Sageblatt mit der Kreuzgriff-
schraube 2). (Multicut-25 /SE/Quick).
Bai Multicut-1 spannen Sie das Sigeblatt mit
Spannhebel (1).

# Drahen Sie dazu die Kreuzgrifischraube bzw. den
Spannhebal (Multicut-1) 20 lange im Uhrzaigersinn,
bis das Sigeblatt beim Anschnippen mit dem Fingar
ginan hellen Ton von sich gibt.

8.1.2 Sigeblatt entspannen

A

=+ Abbildung B-1 und B-2
* Entspannan Sie das Sigeblatt nur bei ausgeschal-
teter Maschinel

+ Entzpannen Sie das Sdgeblatt, indem Sie den Schnall-
spannhebel (1) nach wvorne ziehen (nur Multicut
258/3E/Quick). Bei der Maschine Multicut-1 Spann-
habel nach oben dricken.

+ Staubsauger anschlieBen.

=+ Abbkildung 8-1 und 8-2
* Stecken Sie die Abzaugdise des Staubsaugerschlawu-
ches in die dafiir vorgesehena Offnung (3).

* Achten Sie darauf, dass die Schutzhaube {4) nach
oban geklappt ist!

Multicut 25/SE/Quick

Abb. B-1

Multicut-1

Abb. B-2
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8.2 Einschalten der Maschine
=+ Abbildung 8-3

Achtung:
A Die Maschine beginnt sofort nach dem Einschalten
zu arbeitenl

+ Entfarnen Sie zuvor alle Werkzouge, Werkstiicke,
Reststicke und Spdne aus dem Arbeitsbereichl

* Stecken Sie den Metzstecker in die Steckdoza und
schalten Sie die Maschine mit dem Metzschalter (1)
gin, indem Sia dia Schalterwippe unten () driickean.

+ Schalten Sie den Staubsauger ein.

8.3 Ausschalten der Maschine

(fir kurze Unterbrechung)
= Abbildung 8-4

# Schalten Sie die Masching mit dem MNetzschalter (1)
aus, indem Sie dis Schalterwippe oben () dricken.

# Schaltan Sie dan Staubsauger aus.

+ Entfemen sio alle Werkzeuge, Werkstlicke, Restaticke
und Spéne aus dem Arbeitsbereichl

8.4 Auberbetriebnahme der Maschine

(fr léngere Unterbrechung, fUr Umnistung, nach Been-
digung der Arbeit ete.).

+ Schalten Sie die Maschine mit dem Netzschalter (1)
aus, indam Sie die Schalterwippe oben (0} drilcken
und zighen Sie den Netzstecker aus der Steckdosa.

* Entspannen Sie das Laubsdgeblatt.

+ Entfemen Sie alle Werkstlcks, Reststicka und Spéine
aus dam Arbeitsberseichl

9.0 Wechsel des Sigeblattes
9.1 Durchfiihren des Sdgeblattwechsels

9.1.1 Sdge auBer Betrieb setzan.
=+ 8.4 AuBerbetriebnahmea der Maschina.

9.1.2 Sdgeblatt entzpannen.
= B.1.2 Sageblatt entspannan

Fihren Sie das Entspannaen des Sgeblattes auch dann
durch, wenn das Sigeblatt gebrochen ist.

9.1.3 Schutzhaube nach urten klappen.
= Abbildung 9.1
* Klappen Sie die Schutzhaube (1) nach unten.

+ Entfemen Sie gegebenenfalle Spine und Reststlicke
aus der Schutzhaube.

Abb. 8-3

Abb. 8-4

Abb. 81
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9.1.4 Sigeblatt aus der Maschine nehmen
= Abbildung -2
* Drahen Sie die Réndelachraube soweit nach cben, bis
nur noch ein wanig durch die Unterseite der Sage-
blatthalterung hervorsteht.

=+ Abbildung 8-3

¢ Driicken Sie den obaren Schwingarm sanft nach un-
ten und nehmen die Sigeblattklemme aus ihrer Hal-
terung.

= Abbildung 9-4

+ Dricken Sie die Klemmeanhaltefeder etwas nach untan
und entnehmen das gesamte Sigeblatt mit den Klem-
men aus der Maschina,

9.1.5 Sdgeblatt aus den Sdgeblati-Klammen nehmen
= Abbildung 9-5
* Legen Sie die Sageblatt-Klemme in die Klammen-
Einlegevorrichtung vorn rechts am Sigetisch.

=+ Abbildung 9-6
« {ffnen Sie mit dem Vierkantschliiseel die Klemme so
wieit, dass Sie das Sageblatt entnehmen kinnen.

9.1.6 Neues Sigeblatt in die Sigeblati-Klemmen sinspannen
= Abbildung 9-5

* Legen Sie das neus Sidgeblatt genau mittig und ge-

rade in die Klemme, wobsi die Z&hne nach rechts
hinten schauen.

# Schieben Sie das Sigeblatt bis zurm Anschlag (an dis
durchgehende Vierkantschraube) und ziehen es dann
wieder ca. 1-2 mm zurick ([damit beim Zusammen-
schrauben der Klemme die Schraube das Blatt nicht
verdraht).

* Spannen Sie die Sigeblatt-Klemme mit dem Vier-
kantzchlissal malfveoll zu.

= Abbildung 8-7
& Spannen Sie das andere Ende des Sigeblattes in
gleicher Reihenfolge ain.

l]'_"_‘g =+ Abbildung 9-8
* Achten Sie darauf, dass die Sigeblattenden mittig

eingespannt sind!

9.1.7 Sageblatt mit Klemmen in die Maschine sinzetzen
=+ Abbildung 9-4
* Satzan Sie zuerst die untere Klermme in den unteran
Schwingarm ein.

* Danach setzen Sie die obera Klemme in den oberan
Schwingarm ain.

=+ Abbildung 8-9

* Drahen Sie die obara Réndelschraubs zu der Klemme,
s0 dass ca. 1 mm Luft zwischen Klemme und
Schraube vorhanden ist.

Abb.

Abb. 9-7

Abb. 9-9
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10.0 Séigeblattwechsel fiir Innenschnitte.

II%- Um mit der Maschine einen Innenschnitt in einem Weark-
stlick durchzufithren, muss das Werkstick eine Off-
nung aufweizen, in die Sie das Sigeblatt einfliihren kén-
nen. Es empfiehlt sich, die Sonderklemme flr
Innenschnitte zu verwenden.

10.1 Maschine auBer Betrieb setzen
= 8.4 AuBerbetrisbnahme der Maschine.

10.2 Sonderklemme einspannen

=+ Abbildung 10-1
¢ Sonderklernmea in den obseren Schwingam einhan-
gen und mit der Randelschraube blockieran.

10.3 Werkstiick einlegen

# Driicken Sie das Sageblatt so weit zur Seite, dass Sie
das Sageblatt durch die &ffnung des Werkstiickes
fithran kénnan.

10.4 Sigeblatt einspannen

=+ Abbildung 10-2

¢ Fiihran Sie von vorn das Sageblatt in die Sonder-
klemme, wobei zu beachten ist, dass das Sigeblatt
nicht verbogan wird.

* SchlieBen Sie die Sonderklemme durch Drehen der
Aluminiumrandalachraubs.

10.5 Sdgeblatt spannen

=+ 8.1.1 Sidgeblatt spannen
A * Richten Sie das Werkstlck 20 aus, dass es baim Ein-
schalten der Maschine nicht vom Sageblatt berlihrt
wird und eventuall herumgeschlaudert wird.

II% Merke: Bei Verwendung der Sonderklemme sollte
die Rindelschraube die Sonderklemme immer blo-
ckieren. Damit laszen sich Zeiteinsparungen baim
Blattweachsel erreichen.

11.0 Schwenken der Tischplatte

IIE Durch die Verstellung des Tisches kénnan Sie anWerk-
stlicken auch Winkelschnitte bis max. 45 durchflhren.

11.1 S#ge auBer Betrieb setzen
= A.4 Auberbetrisbnahme der Sége.

11.2 Tischplatte schwenken
s Drehen Sie das Tischeinlegeteil (1) Abb. 11-1-1.

¢ Drahan Sie die Kreuzgrifischraube (2) Abb. 11-1-2
ca. 1 Umdrehungen antgegean dem Uhrzeigaersinn.

* Maigen Sie die Tischplatte in die gewlnachte Winkel-
position und drehan Sie die Krewuzgriffechraube wieder
fest.

Abb. 11-1-2
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12.0 Verstellung der Hubldnge

II%- Cie Masachine wird vom Herstellerwerk auf die groBe Hu-
blénge eingestellt, was fir gewdhnlich das Beste fir fast
dlle Laubsdgearbeiten ist.

IIE Fir das Arbeiten in extrem dinnam und leichtam Mate-
rial wie Holzfunier oder dinnen Blechen kann die Re-
duzierung des Hubes die Sigesteusrung und Glatte er-
héhen. Die Bruchgefahr des dinnen Laubsigeblattes ist
geringer.

12.1 Maschine auBer Betrieb setzen
= 8.4 AuPerbetrisbnahme der Maschine.

12.2 Schutzblech abschrauben

= Abbildung 12-1
# Drahan Sie mit dem Inbusschllssal die Schraube (1)
heraus und nehmen Sie das Schutzblach ab.

12.3 Blockieren der Exzenterscheibe

= Abbildung 12-2
* Stecken Sie den Stahlstift (1) in die Bohrung der Ex-
zentarscheibe.

12.4 Lisen des Pleuels

= Abbildung 12-3
* Halten Sie mit einer Hand den Stahlstift (1)
- Sie verhindern damit ein Weiterdrahen der Exzen-
terscheiba.

* Drahan Sie mit dem Gabalschlissel (3)
(i Multicut-1 ist es ein Inbusschilssel 3 mm) die
Schraube (2) entgegen dem Uhmzeigersinn heraus.

12.5 Einstelien der Hubkinge

= Abbildung 12-4

* Schieben Sie den Pleuel (1) zur Saite. Dahinter 2shan
Sie die beiden Gewindabohrungen in der Welle der Ex-
zenterscheibe.

* Wollen Sie einen

- klginen Sigehub einstellen, schrauben Sie die
Schraube in die Gewindebohrung ein, die sich nidher
am Mittelpunkt befindet (3).

- grobe Sdgehub einztallen, achrauben Sie die Schraube
in dis Gewindebohrung ein, die sich weiter auBen be-
findat ().

12.6 Festschrauben des Pleuels

= Abbildung 12-5
A Bevor Sie den Plewel anschrauben, achten Sie darauf,

dass die Distanzscheibea (1) vorhanden ist.

* Sichem Sie beim Festschrauben des Pleusls wiseder die
Exzenterscheilba mit dem Stahistift gegen Vierdrehen.

Abb. 12-5


https://doku.fablab-altmuehlfranken.de/uploads/images/gallery/2026-10/1791642783996-9e19b04e-8b48-47da-93d8-b38d0abd769a-11.jpg

13.0 Absauganschluss

A

Bastimmte Holzarten, Spanplatten, usw. produzieren
bei ihrer Verarbeitung schidliche Staubemizsionen.
Aus diesem Grund muss die Maschine an einen Ent-
stauber angeschlossen werden. Bei ldnger andau-
ernder und hiufiger Benutzung der Maschine muss
durch betriebliche MaBnahmen sichargestellt sein,
dass mit dem Einschalten der Maschine der Ent-
stauber automatizch mit singeschaltat wird.

13.1 Anschluss

=

= Abbildung 12-1

Die Maschina ist fur ein handelzliblichen Entstauber
(Btaubsauger) vorgesahan.

Stacken Sie den Stutzen der Absauganlage in die Off-
nung (1) des Anschlussstickes, dass er verspannt ist.

13.2 Einstellung der oberen Absaugung

=

A

= Abbildung 13-2

* Oberen Absaugschlauch (1) so einstellen, dass er auf
dem Werkstlick aufliegt und ca. 5 mm vom Sdgeblatt
entfarnt ist.

Méchten Sie jedoch ohne Entstauber arbeiten, so kann
durch Abziehen des Schlauches (4) vom Anschluss-
stilck (5) und durch Einfilhren in den Pumpenzockel (2)
die Anrisslinia freigeblasen werdan.

Die Maschine darf chne angeschlossanen Entstau-
ber nur filr Arbeiten im Freien verwendet werden!]
In geschlossenen Riumen muss auf jeden Fall mit
angeschlossenem Entstauber gearbeitet werden!
{Sighe 13.0 Absauganschiuss).

14.0 Wartung / Reinigung

=

Die Maschine ist wartungsarml!

Lediglich das obere und untere Armlager muss regel-
méBkig (ca. alle 10 Betriebsstunden) mit einem fainan,
nicht harzenden & .B. Nahmaschinenal) gedlt warden.

14.1 Wartung - Armlager dlen

= Abbildung 14-1
+ Entfemen Sie eventuell vorhandene Staubablagerun-
gen an den Schmierpunktant

= Blen Sie mit sinem leichten & die beiden Armilager (1).
Bringan Sie an die mit Pfeilen gekenrzeaichnaten Stal-
len (zwischen Schwingarm und Unterdagscheibe) je-
weils 3-4 Tropfen &1

Die Spannerspindel (2] darf nicht gedlt oder gefetiet
werdenl

10

Abb. 13-1
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14.2 Wartung - Sichtkontrolle

# Fiihren Sie bei abgeschalteter Maschine in regel-
A maBkigen Abstinden eine Sichtkontrolle durch und
priifen Sie die Teile der Maschina, vor allam

- den Metzstecker
- das Netzkabel
- den Netzschalterkastan auf Beschadigung!

* Nehmen Sie die Maschine bei Schiden vor allam
an den elekirizchen Einrichtungen sofort auBer
Betrieb und veranlassen Sie eine fachgerechte Re-
paratur mit Originalersatzteilent

14.3 Reinigung

=

- Die Reinigung der Mazchine sollte entzprechend der
Verschmutzung erfolgen.

- Es solliten sich keine Ablagerungen von Staub und
Spénen in bzw. an der Maschine bilden!

14.3.1 Maschine auBer Betrieb setzen
= 8.4 AuBerbetriebnahme der Maschine

14.3.2 Maschine reinigen
* Reinigen Sie die Masching, indem Sie die Spane mit
dem Staubsauger absaugan.

+ Entfemnen Sie gelegentlich auch das seitliche Schutz-
blech und entfernen Sie den darunter abgelagerten
Staub.

+ Entfamen Sie haftende Ablagerungen mit einem Pin-
zal oder dhnlicham.

* Verwenden Sie keing

- brennbaran
- dtzenden oder
- acheuernden Reinigungsmittell

* Varhindern Sie das Eindringen von Feuchtig-
keit / Fliizsigkeit in die Maschine und besonders in
die elekirizchen Teilel

# |zt dennoch Feuchtigkeit / Flissigkeit in die Ma-
schine eingedrungen, schliefen Sie die Maschina
nicht an das Stromnetz anl

* Satzaen Sie sich in diesem Fall mit dem Handler bzw.
mit dem Hersteller in Vierbindung.

11

15.0 Reparatur / Ersatzteile

II‘E' Diesa Betrisbsanleitung enthélt keine Reparaturanlei-
tung! Die Reparatur und /oder Austausch von Teilen
erfolgt auf eigenes Risikol

# Bitte beachten Sie unbedingt folgende Hinweiza:

15.1 Reparaturen

* Reparieren Sie keine (defekien) elekirischen Ma-
schinenteilel

* Diese Teile milssen durch Originalersatztsile vom
Herstaller ersetzt werden!

* Der Austausch von elekirizchen Maschinenteilen
darf nur vom Hersteller / autorisierten Handler oder
Fachleuten mit entsprechender Ausbildung (z.B.
Elektriker) durchgefiihrt werden!

* Bei unsachgemaBer, eigenmichtiger Durchfilh-
rung von Arbeitan und Eingriffen an elektrischen
Maschinentailen besteht die Gefahr von lebens-
bedrohenden Stromschidgen und/ oder von Brin-
denl

* Fir alle auf diesa Art ausgeldsten Personan- und /oder
Sachschiiden haftet der Verursacher!

Defekte mechanizche Maschinenteaile:

- goliten prinzipiell nur vom Hersteller fautorisiertan
Héndler oder Fachleuten mit ertsprechender Ausbil-
dung ausgetauschi wardan!

- kénnen vom Anwender gegen Originalteile vom Her-
steller ausgetauscht werden, sofem der Amvender Ubar
die erforderichen mechanischen Kenntnizse varfigt.

- Flr Personen- und/ oder Sachschéden, die durch un-
sachgeméBa Reparatur/Austauscharbeiten des An-
wanders oder sonstiger, nicht autorisierter Parsonan
entstehan, haftet der Vierursacher!

Wenn Sie lhre Masching dennoch salbst reparieren
wollen

+ zchalten Sie zuvor den Neteschalter aus und zighen
Sie den Netzstecker aus der Steckdosa.
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16.0 Anwendungstips
16.1 Beispiele fiir werkstoffgerechte Sigeblattauswahl

=

=

= Tabelle auf dam seitlichen Schutzblech der Maschine

Wichtig:

Stumpf gewordens Sigeblitter soliten in jedem Falle so-
fort gegen ein neuss Blatt ausgetauscht werden! Dies gilt
besonders fir Eizen. Die volle Schnittleistung und Pri-
Zision wird nur dann erreicht, wenn die empfohlanen
Qualititssigeblatter verwendat wardan!

Miitzlicher Himveis:

Will man aus Ersparnisgrindan gin stumpf gewordenes
Sidgeblatt, beispielsweise fir Eisen, weiterhin gebrau-
chen, kann man auf die Sigetischplatte der Maschina
gina etwa 20 mm dicke, glatte Untedage mit baidsaiti-
gem Klebeband befestigen und auf dieser weitarsigean.
Durch solche Sigetischerhdhungan Kann man das S8-
geblatt progressiv aufbrauchen.

Arbeiten mit Kunststoffen:

Damit der Werkstoff beim Sigen nicht zusammean-
schmilzt, die Anriselinie mit ginem Tesa-Film oder einem
Klebeband abklaben.

16.2 Vorschubdruck

Dar auf das Werkstlck auszulbende Vorschubdruck
muss stats schrig von oben nach unten gerichtet sein,
da andernfalls das Werkstlck springt. Manche Werk-
stilcke erfordern kriftigen Vorschubdruck!

16.3 Anschlag

Im allgameinen wird bai S&gen, die mit Laubsigeblitter
arbeiten, kein Anschlag varwendet.

Die Laubsdgeblatter entfernen sich von der Anrisslinie,
sobald der Werlkstoff awangsgeflhrt wird.

Genaues Sigen setzt voraus:

- acharfes Sdgeblatt
- diinne, genaues Anrisslinie
- richtig einfallendes, gutes Licht

16.4 Geradschnitt

» Halten Sie das Werkstiick stets um ca. 1° bis 5 schrig!
{Der Winkeal hingt ab vom Werkstoff, Sigeblatt-Typ
und von der Blattspannung).
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16.5 Hinweise zum Ségen von Metall

+ Entgraten Sie die auszusdgendan Metallwerksticks
zunéchst allseitig und flachen Sie diese sorgfiltig ab,
s0 dass sie satt aufliegenl

* Klaben Sie dinne oder kleine Werksticke £.B. dinna
Bleche entwader auf eine ca. & mm dicke Spearrholz-
unterlage auf mittels Kontakikleber oder beizssitig kle-
bender Folie) oder platzieran Sie dieze zwischen zwei
Sparrhotzaticks und sicharn Sie sie durch Stifte gagan
Varrutschanl

* Sigen Sie dann das Werkstlck gemeinsam mit dem
Sperrholz aus (wihlen sie kein zu grobes Blatt).

* Verwanden Sie flr

-weiche NE-Metalle, z.b. fir

- Aluminium (Blech)

-Weich Kupfer (Blech)

-Weichmessing (Blech)

das Holzsdgeblatt Mr. 1 bzw. Nr. 5. Eventuell kénnen Sie
auch das Metallsdgeblatt Nr. 5 baw. Nr. 9 verwenden.

* Bestreichan Sie vor dem Sigen die Schnittlinie mit
Schmierdl (Universal &l).

* Verwenden Sie fir

- harte NE-Metalle, z.B. flr

- Duraluminium (Blech)

- Hartkupfer (Blach)

- Hartmessing (Blach)

- Eisen (Blech)

das Metallsageblatt Nr. 1, 5, 9 bzw. Nr. 12

# Bestreichen Sie vor dem Ségen die Schnittlinie mit
Schneiddl oder Schneidpastea.

IIE' * Trotz der Verwendung von Sdgeblittern bester Quali-

t&t verursacht Eisen je nach seinem Hértegrad einen
h&haran Blattverachleiss.

17.0 Auswahl der Drehzahl

{nur bei Motoren mit elektronischer Drebzahlregalung)

+ |m allgemeinen sind niedrige Drehzahlen vorzuzishan,
wenn die Genauigkeit, Fihrung des Sageblattes oder
Haltbarkeait des Sdgeblattes wichtig sind, wihrand hié-
here Drehzahlen im algemeinan fir erhiéhte Arbeits-
leistung und reduzierte Sagezeit vorzuziehan sind.

* Dinne oder zerbrechliche Materialien lassen sich am
besten bei niedriger Drehzahl handhabean.

* Extra dicke Werkstoffe oder Kunststoffe lassen sich

am besten bei mittleren oder niedrigen Drabzahlan
handhak=n.
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18.0 Bedienfehler und Ursache

Auswirkung

Woerkstlck springt

Geringe Schnittleistung

Sdgeblatt entweicht
aus einer Klemme

Sigeblatt lEuft heil
und reigt

Uberfahren der Anrisse

Schnittfliche wird
ballig oder hohl

Schnitifidche ist nicht
senkrecht

Untersaeite des Werk-
stilckes reibt aus

Ursache

Der auf das Werkstick ausgeaiibte

Druck ist zu horizontal, also nicht schrig
von oben nach unten gerchiet

Blatt werkehrt harum eingespannt

Dickes Werkstick bei Schnittrichtungs-
dnderung zu plétzlich gedraht

Stumpfes oder falsches Sigeblatt

Schlechte Qualitit des Sigeblattes

Urzureichender Vorschubdrnuck
Klammschraube unzurelchend angezogen
Zu starker Vorschubdruck bei
Schnittichtungsanderung in dickem,
harterm Werkstoff

Stumpfes oder falzch gewihltes Shigablatt

Zu intensive Schnittieistung,
d.h. zu grobes Blatt

Stumpfes oder falsch gewdhltes Sageblatt

Ungenigend Blattzpannung

Stumpfes Sageblatt und zu groBer
Vorschubdnuck

Zu feines Sageblatt

Tischplatte nicht in waagrechter Stellung oder
Tisch nicht festgeschraubt

Falsches Sigeblatt

13

Behebung

Druck von oben nach unten ausrichten!

Blatt richtig einspannan (zishe 9.5)

Vor dem Drehen des Werkstlckes den
Werkstoff ausriumen und zwar durch mehr-
maliges Rlck-, Vor- und Saitwirsbawegen
des Werkstlckes, so dass dieses ungehindeart
und in einem Zug gadrakt wardean kann
Meueas bew. richtiges Sigeblatt einspannan!

Mur die von uns empfohlenden Qualitdtablatter
varwandean)

Vorachubdruck erhéhen

Klemmschraube richtig anzlehen!

Vorachubdrick verringern

Meuas bow. richtiges Sigeblatt verwendan
Feineres Sageblatt verwenden|

Sehr dinne Warkstoffe wie Feinbleche,
Furniere, Folien etc. provisorisch auf eine etwa
5 mm dicke Sperholzunterlage aufideben!

Blattspannung erhdhent

Meues Sigeblatt verweandean und
Vorachubdruck verringern

Gréberas Sigeblatt verweandean!

Tischplatte waagrecht ausrichten mit sinem
Anschlagwinke! und festschrautien!

Sdgeblatt mit Gegenzahnung venwandet]
Einlegetail in der Tischplatte wechselnt
(Kunstetoffeinlegateil liegt beim Bedienwerkzaug)
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HEGNER Multicut-1

Sollte ein Ersatzteil bendtigt werden, geniigt
es, die Nr. des in der Explosionsbezeichnung
dargesteliten Teiles anzugeben

Ersatzteile

® PO

[ &

S
¢5 &
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HEGNER Multicut-2S
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HEGNER Multicut-SE
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HEGNER Multicut-Quick
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