Bespiele: - Sicheres Arbeiten

Gerade Sdgeschnitte|— Auftrennen

Obere Sageblattfuhrung knapp UberWerkstickdicke einstellen. Einstellung der Sageblattfuhrung nur bei
stillgesetztem Bandsdgeblattvornehmen, sofern keine mechanische Verstelleinrichtung vorhanden ist.

Auftrennen langer Werkstiicke Auftrennen hochkant stehender Werkstlicke

ZumVorschub die Hinde mit geschlossenen Fingern auierhalb  Parallelanschlag einstellen und gegebenenfalls nach der
der Sdgeschnittebene flach auf das Werkstlick legen; Abkip- Sdgeschnittebene ausrichten; lange Werkstlicke mit Anlage-
pen des Werkstilcks durch Anbringen einer Tischverldngerung  winkel gegen den Anschlag drlicken.

verhindern.
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Beim Sdgen nach Riss ein Kippen des Werkstlicks durch
einen Anlagewinkel verhindern.

Bei kurzen Werkstticken eine Zufuhrhilfe (z. B. Schiebelade)
verwenden.
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Gerade Sdgeschnitte — Querschneiden

Obere sageblattfihnng knapp 0berwerkstickd cke einstellen. Einstellung der sagablattfuhrung nur bai
stillgesetztem Bandsdgeblatt vornehmen, sofem keine mechanische verstellainrchtung vorhanden ist.

Belmvarschieben die Sageschnitfuge nichtzusammendriicken,  Beim Querszgen hochkant stehender werksticke, 2. B. beim
um gin Klemmen und Reiten des Bandsdgeblatts zuvermealden  Absetzenwvon Zapfen, ein Kippen des Werkstlicks durch elngn

ZumVorschub die Hande mit geschlossenen Fingemn auerhalp  Aniagewinkalverhindem.
der sageschnittabene flach auf das WerkstOck legan.

Werkstiick nur an den Kanten und In maglichst grofBem
Abstand z7um S3geblatt halten.

Lange WerkstOcke kinnen auch am Stander angelegt werden.
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Herstellen geschweifter Werkstiicke

Obere sageblattfuhrung knapp Ober werkstickdicke einstellan. Einstellung der Sageblattfuhrung nur bat
stillgesetztern Bandsdgeblatt vornehmen, sofemn keine mechanische Verstelleinnchtung vorhanden ist.

FOr kleine Knimmungsradien eln schmales Bandsdgeblatt verwenden.

ZumVorschub die Hinde mit geschlossenen Fingem auferhalh  Bel langen oder spemigenWerkstOcken fur elne gutew erkstick-
der schnittebens flach auf das Werkstock legen. auflage sorgen, zum Belsplel durch eine Tischverbreiterung

Wihrend des Schneldens glelchmaig und, bel kleinen Krom-
mungsradien, langsamvorschieben; baim Zurlckziehen In der
Sageschnittfuge besteht die Gefahr, dass das Bandsageblatt
abspringt und reist.

Werkstlick nur an den Kanten und In mbglichst grofem
Abstand zum S3geblatt halben.

Tum Entlasten der Wirbelsiule elne Stehhilfe verwanden.
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Quersdgen von Werkstiicken,
die zum Kippen neigen

Obere S2geblattfihnng knapp Ober Werkstiickdicke einstellen. Einstellung der Sageblattfihrung nur bai
stillgesetztem Bandsageblat vornghmen, sofem keine mechanische Verstellinnchtung vorhanden ist.

54

Vomchiungen gegen ein Kippen oder Verdrehen derwerkstl-  KellstOtze in einem Abstand vion mehr als 120 mm zum S3ge-
ckeverwenden. blatt In vorschubrichtung vor dasWerkstlck legen und mit der
linken Hand Kellstiitz e mitfihren.
Mit derrechten Hand Werkstick rechtsvon der Kailstotz 2 halten.
Mit den Handen (Finger geschlossen) auderhalb der Sage-
schnittebene das Werkstilck und die KellstOtze gleichmasig

vorschigben. Sageschnittfuge beim Vorschieben nicht zusam-
mendricken.

EIn Ober elne Grundplatte gefithrtes Frisma ergibt beim Quer-
sdgen eine ganaue FUhmng und saubere S3geschnitta.

Me crundplatte mit dem prismatischen Fihmngsschlittenwird
auf dem Maschimentisch befesngt.
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