Bandsage - Record
Power Sabre-350 -

Die Bandsage ist zum Sagen und Zuschneiden von Holz, Holzwerkstoffen und Kunststoff bestimmt.
Sie eignet sich flr gerade, schrage und geschwungene Schnitte sowie zum Ausschneiden von
Konturen.

Mit ihr kdnnen Holz (Massivholz, Sperrholz, Spanplatten, MDF...) sowie Kunststoffe prazise

bearbeitet werden. Die Maschine wird zum Ablangen, Auftrennen, Besaumen und Formschneiden
von Werkstucken eingesetzt. Sie ermdglicht eine materialschonende und prazise Bearbeitung.

e Was du wissen musst

e Bespiele: - Sicheres Arbeiten -




Was du wissen musst

Power Sabre 350

Bandsage: Record

Anschaffung: 2020

Wert: 1450,-€

Betreuer:

SelfLab:


https://doku.fablab-altmuehlfranken.de/uploads/images/gallery/2026-07/sabre-350.png

Einsatzbereich: Holzwerkstatt

Verwendungszweck:

Die Bandsage ist zum Sagen und Zuschneiden von Holz, Holzwerkstoffen und Kunststoff bestimmt.
Sie eignet sich flr gerade, schrage und geschwungene Schnitte sowie zum Ausschneiden von
Konturen.

Mit ihr kdnnen Holz (Massivholz, Sperrholz, Spanplatten, MDF...) sowie Kunststoffe prazise
bearbeitet werden. Die Maschine wird zum Ablangen, Auftrennen, Besaumen und Formschneiden
von Werksticken eingesetzt. Sie ermdglicht eine materialschonende und prazise Bearbeitung.

Die Sage darf ausschlieSlich bestimmungsgemal und mit einem fur den jeweiligen Werkstoff
geeigneten Sageband betrieben werden. Werkstlcke sind sicher zu fuhren und gegebenenfalls
mit geeigneten Hilfsmitteln zu bearbeiten.

Das Bearbeiten ungeeigneter Materialien oder eine missbrauchliche Verwendung ist
nicht zulassig!

Jugendlichen unter 15 Jahren ist das Arbeiten an diesem Gerat untersagt!

Bei Jugendlichen ab dem 15. Lebensjahr entscheidet der Betreuer, ob die Maschine nach
sorgfaltiger Unterweisung tUber Gefahren und Sicherheitsmal3hahmen unter Aufsicht benutzt
werden kann.

Quellen:

e DGUV (Deutsche Gesetzliche Unfallversicherung e.V.)
 Berufsgenossenschaft Holz und Metall > § 22 des Anderungsgesetzes zum
Jugendarbeitsschutzgesetz

Schutzmassnahmen und Verhaltensregeln

e Schmuck, Ringe, Armbanduhr ablegen



« auf enganliegende Kleidung achten (lose Kittel, weite Armel sind ungeeignet)
e bei langen Haaren nur mit MUtze oder Haarnetz arbeiten
e keine Handschuhe bei laufender Maschine tragen
e Persdnliche Schutzausristung verwenden
o Schutzbrille
o Gehdrschutz
o Sicherheitsschuhe

Checkliste vor dem Sagen

e Passendes Sageband aufgelegt

e Sageband auf Beschadigung prifen

e Bandspannung und Bandlauf prifen

e Schnitthéhe einstellen max. 5-10mm Uber Werkstick
e Tisch und Arbeitsflache sauber

e Absaugung angeschlossen und eingeschaltet

e Probeschnitt in Restholz

Sagen und Parallelanschlag

e Anschlag parallel zum Band ausrichten

e Hande niemals in Blattnahe bringen

Schiebehilfen / Anschlage verwenden

Werkstuck gleichmafig und ohne Druck fihren

keine seitlichen Korrekturen wahrend des Schnitts

bei Kurvenschnitt

o schmales Band verwenden

o langsam arbeiten

bei Stérung Maschine ausschalten, > Betreuer informieren

nach dem Sagen

e Maschine ausschalten
e Stillstand abwarten
e Arbeitsplatz reinigen

Sagebandwechsel, Einstellungen und Wartungsarbeiten werden ausschlieBlich
durch Betreuer durchgefihrt!






Bespiele: - Sicheres Arbeiten

Gerade Sdgeschnitte|- Auftrennen

Obere Sdgeblattfihrung knapp UberWerkstlickdicke einstellen. Einstellung der Sdgeblattfuhrung nur bei
stillgesetztem Bandsdgeblatt vornehmen, sofern keine mechanische Verstelleinrichtung vorhanden ist.

Auftrennen langer Werkstiicke Auftrennen hochkant stehender Werkstiicke

ZumVorschub die Hinde mit geschlossenen Fingern aufierhalb  Parallelanschlag einstellen und gegebenenfalls nach der
der Sdgeschnittebene flach auf das Werkstlick legen; Abkip- Sdgeschnittebene ausrichten; lange Werkstticke mit Anlage-
pen des Werkstlicks durch Anbringen einer Tischverldngerung  winkel gegen den Anschlag driicken.

verhindern.
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Beim Sdgen nach Riss ein Kippen des Werkstlicks durch
einen Anlagewinkel verhindern.

Bei kurzen Werkstticken eine Zufuhrhilfe (z. B. Schiebelade)
verwenden.


https://doku.fablab-altmuehlfranken.de/uploads/images/gallery/2026-07/reugrafik.png

Gerade Sdgeschnitte — Querschneiden

Obere sageblattfihnng knapp 0berwerkstickd cke einstellen. Einstellung der sagablattfuhrung nur bai
stillgesetztem Bandsdgeblatt vornehmen, sofem keine mechanische verstellainrchtung vorhanden ist.

Belmvarschieben die Sageschnitfuge nichtzusammendriicken,  Beim Querszgen hochkant stehender werksticke, 2. B. beim
um gin Klemmen und Reiten des Bandsdgeblatts zuvermealden  Absetzenwvon Zapfen, ein Kippen des Werkstlicks durch elngn

ZumVorschub die Hande mit geschlossenen Fingemn auerhalp  Aniagewinkalverhindem.
der sageschnittabene flach auf das WerkstOck legan.

Werkstiick nur an den Kanten und In maglichst grofBem
Abstand z7um S3geblatt halten.

Lange WerkstOcke kinnen auch am Stander angelegt werden.
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Herstellen geschweifter Werkstiicke

Obere sageblattfuhrung knapp Ober werkstickdicke einstellan. Einstellung der Sageblattfuhrung nur bat
stillgesetztern Bandsdgeblatt vornehmen, sofemn keine mechanische Verstelleinnchtung vorhanden ist.

FOr kleine Knimmungsradien eln schmales Bandsdgeblatt verwenden.

ZumVorschub die Hinde mit geschlossenen Fingem auferhalh  Bel langen oder spemigenWerkstOcken fur elne gutew erkstick-
der schnittebens flach auf das Werkstock legen. auflage sorgen, zum Belsplel durch eine Tischverbreiterung

Wihrend des Schneldens glelchmaig und, bel kleinen Krom-
mungsradien, langsamvorschieben; baim Zurlckziehen In der
Sageschnittfuge besteht die Gefahr, dass das Bandsageblatt
abspringt und reist.

Werkstlick nur an den Kanten und In mbglichst grofem
Abstand zum S3geblatt halben.

Tum Entlasten der Wirbelsiule elne Stehhilfe verwanden.
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Quersdgen von Werkstiicken,
die zum Kippen neigen

Obere S2geblattfihnng knapp Ober Werkstiickdicke einstellen. Einstellung der Sageblattfihrung nur bai
stillgesetztem Bandsageblat vornghmen, sofem keine mechanische Verstellinnchtung vorhanden ist.

54

Vomchiungen gegen ein Kippen oder Verdrehen derwerkstl-  KellstOtze in einem Abstand vion mehr als 120 mm zum S3ge-
ckeverwenden. blatt In vorschubrichtung vor dasWerkstlck legen und mit der
linken Hand Kellstiitz e mitfihren.
Mit derrechten Hand Werkstick rechtsvon der Kailstotz 2 halten.
Mit den Handen (Finger geschlossen) auderhalb der Sage-
schnittebene das Werkstilck und die KellstOtze gleichmasig

vorschigben. Sageschnittfuge beim Vorschieben nicht zusam-
mendricken.

EIn Ober elne Grundplatte gefithrtes Frisma ergibt beim Quer-
sdgen eine ganaue FUhmng und saubere S3geschnitta.

Me crundplatte mit dem prismatischen Fihmngsschlittenwird
auf dem Maschimentisch befesngt.

Quelle: BGHM ( Berufsgenossenschaft Holz und Metall )
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