Bandsage - Record
Power Sabre-350 -

Die Bandsage ist zum Sagen und Zuschneiden von Holz, Holzwerkstoffen und Kunststoff bestimmt.
Sie eignet sich flr gerade, schrage und geschwungene Schnitte sowie zum Ausschneiden von
Konturen.

Mit ihr kdnnen Holz (Massivholz, Sperrholz, Spanplatten, MDF...) sowie Kunststoffe prazise
bearbeitet werden. Die Maschine wird zum Ablangen, Auftrennen, Besaumen und Formschneiden
von Werkstucken eingesetzt. Sie ermdglicht eine materialschonende und prazise Bearbeitung.

e Beschreibung

e Beispiele: - Sicheres Arbeiten -

e Original Betriebsanleitung




Beschreibung

Power Sabre 350

Bandsage: Record

Anschaffung: 2020

Wert: 1450,-€

Betreuer:

SelfLab:


https://doku.fablab-altmuehlfranken.de/uploads/images/gallery/2026-07/sabre-350.png

Einsatzbereich: Holzwerkstatt

Verwendungszweck:

Die Bandsage ist zum Sagen und Zuschneiden von Holz, Holzwerkstoffen und Kunststoff bestimmt.
Sie eignet sich flr gerade, schrage und geschwungene Schnitte sowie zum Ausschneiden von
Konturen.

Mit ihr kdnnen Holz (Massivholz, Sperrholz, Spanplatten, MDF...) sowie Kunststoffe prazise
bearbeitet werden. Die Maschine wird zum Ablangen, Auftrennen, Besaumen und Formschneiden
von Werksticken eingesetzt. Sie ermdglicht eine materialschonende und prazise Bearbeitung.

Die Sage darf ausschlieSlich bestimmungsgemal und mit einem fur den jeweiligen Werkstoff
geeigneten Sageband betrieben werden. Werkstlcke sind sicher zu fuhren und gegebenenfalls
mit geeigneten Hilfsmitteln zu bearbeiten.

Das Bearbeiten ungeeigneter Materialien oder eine missbrauchliche Verwendung ist
nicht zulassig!

Jugendlichen unter 15 Jahren ist das Arbeiten an diesem Gerat untersagt!

Bei Jugendlichen ab dem 15. Lebensjahr entscheidet der Betreuer, ob die Maschine nach
sorgfaltiger Unterweisung tUber Gefahren und Sicherheitsmal3hahmen unter Aufsicht benutzt
werden kann.

Quellen:

e DGUV (Deutsche Gesetzliche Unfallversicherung e.V.)
 Berufsgenossenschaft Holz und Metall > § 22 des Anderungsgesetzes zum
Jugendarbeitsschutzgesetz

Was du wissen musst !

Den Inhalt dieses Kapitels musst du immer parat haben.



Schutzmassnahmen und Verhaltensregeln

e Schmuck, Ringe, Armbanduhr ablegen
« auf enganliegende Kleidung achten (lose Kittel, weite Armel sind ungeeignet)
e bei langen Haaren nur mit Mutze oder Haarnetz arbeiten
e keine Handschuhe bei laufender Maschine tragen
e Persdnliche Schutzausristung verwenden
o Schutzbrille
o Gehorschutz
o Sicherheitsschuhe

Checkliste vor dem Sagen

e Passendes Sageband aufgelegt

e Sageband auf Beschadigung prifen

e Bandspannung und Bandlauf prifen

e Schnitthéhe einstellen max. 5-10mm Uber Werkstlck
Tisch und Arbeitsflache sauber

e Absaugung angeschlossen und eingeschaltet

e Probeschnitt in Restholz

Arbeiten an der Sage

Sagen und Parallelanschlag

e Anschlag parallel zum Band ausrichten
e Hande niemals in Blattnahe bringen

Schiebehilfen / Anschlage verwenden
Werkstuck gleichmallig und ohne Druck fihren
keine seitlichen Korrekturen wahrend des Schnitts
bei Kurvenschnitt

o schmales Band verwenden

o langsam arbeiten

bei Storung > Maschine ausschalten und Betreuer informieren

nach dem Sagen



e Maschine ausschalten
e Stillstand abwarten
e Arbeitsplatz reinigen

Sagebandwechsel, Einstellungen und Wartungsarbeiten werden ausschlieBlich
durch Betreuer durchgefiihrt!



Beispiele: - Sicheres
Arbeiten -

Gerade Sdgeschnitte|- Auftrennen

Obere Sdgeblattfihrung knapp UberWerkstlickdicke einstellen. Einstellung der Sdgeblattfuhrung nur bei
stillgesetztem Bandsdgeblatt vornehmen, sofern keine mechanische Verstelleinrichtung vorhanden ist.

Auftrennen langer Werkstiicke Auftrennen hochkant stehender Werkstiicke

ZumVorschub die Hinde mit geschlossenen Fingern aufierhalb  Parallelanschlag einstellen und gegebenenfalls nach der
der Sdgeschnittebene flach auf das Werkstlick legen; Abkip- Sdgeschnittebene ausrichten; lange Werkstticke mit Anlage-
pen des Werkstlicks durch Anbringen einer Tischverldngerung  winkel gegen den Anschlag driicken.

verhindern.
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Beim Sdgen nach Riss ein Kippen des Werkstlicks durch
einen Anlagewinkel verhindern.

Bei kurzen Werkstticken eine Zufuhrhilfe (z. B. Schiebelade)
verwenden.
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Gerade Sdgeschnitte — Querschneiden

Obere sageblattfihnng knapp 0berwerkstickd cke einstellen. Einstellung der sagablattfuhrung nur bai
stillgesetztem Bandsdgeblatt vornehmen, sofem keine mechanische verstellainrchtung vorhanden ist.

Belmvarschieben die Sageschnitfuge nichtzusammendriicken,  Beim Querszgen hochkant stehender werksticke, 2. B. beim
um gin Klemmen und Reiten des Bandsdgeblatts zuvermealden  Absetzenwvon Zapfen, ein Kippen des Werkstlicks durch elngn

ZumVorschub die Hande mit geschlossenen Fingemn auerhalp  Aniagewinkalverhindem.
der sageschnittabene flach auf das WerkstOck legan.

Werkstiick nur an den Kanten und In maglichst grofBem
Abstand z7um S3geblatt halten.

Lange WerkstOcke kinnen auch am Stander angelegt werden.
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Herstellen geschweifter Werkstiicke

Obere sageblattfuhrung knapp Ober werkstickdicke einstellan. Einstellung der Sageblattfuhrung nur bat
stillgesetztern Bandsdgeblatt vornehmen, sofemn keine mechanische Verstelleinnchtung vorhanden ist.

FOr kleine Knimmungsradien eln schmales Bandsdgeblatt verwenden.

ZumVorschub die Hinde mit geschlossenen Fingem auferhalh  Bel langen oder spemigenWerkstOcken fur elne gutew erkstick-
der schnittebens flach auf das Werkstock legen. auflage sorgen, zum Belsplel durch eine Tischverbreiterung

Wihrend des Schneldens glelchmaig und, bel kleinen Krom-
mungsradien, langsamvorschieben; baim Zurlckziehen In der
Sageschnittfuge besteht die Gefahr, dass das Bandsageblatt
abspringt und reist.

Werkstlick nur an den Kanten und In mbglichst grofem
Abstand zum S3geblatt halben.

Tum Entlasten der Wirbelsiule elne Stehhilfe verwanden.
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Quersdgen von Werkstiicken,
die zum Kippen neigen

Obere S2geblattfihnng knapp Ober Werkstiickdicke einstellen. Einstellung der Sageblattfihrung nur bai
stillgesetztem Bandsageblat vornghmen, sofem keine mechanische Verstellinnchtung vorhanden ist.

54

Vomchiungen gegen ein Kippen oder Verdrehen derwerkstl-  KellstOtze in einem Abstand vion mehr als 120 mm zum S3ge-
ckeverwenden. blatt In vorschubrichtung vor dasWerkstlck legen und mit der
linken Hand Kellstiitz e mitfihren.
Mit derrechten Hand Werkstick rechtsvon der Kailstotz 2 halten.
Mit den Handen (Finger geschlossen) auderhalb der Sage-
schnittebene das Werkstilck und die KellstOtze gleichmasig

vorschigben. Sageschnittfuge beim Vorschieben nicht zusam-
mendricken.

EIn Ober elne Grundplatte gefithrtes Frisma ergibt beim Quer-
sdgen eine ganaue FUhmng und saubere S3geschnitta.

Me crundplatte mit dem prismatischen Fihmngsschlittenwird
auf dem Maschimentisch befesngt.

Quelle: BGHM ( Berufsgenossenschaft Holz und Metall )
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Original Betriebsanleitung



RECORD POWER

ESTABLISHED 1509"

Betriebsanleitung

Bandsage

Version 3.5
Januar 2025

Zur Registrierung dieses Produktes besuchen Sie unsere Website unter

www.recordpower.info

Es ist wichtig, dass Sie Ihr Produkt so schnell wie méglich registrieren, um einen einwandfreien
Kundendienst zu bekommen und Anspruch auf die vollen 5 Jahre Garantie haben. lhre gesetzlichen
Rechte werden davon nicht betroffen. Fiir detaillierte Kontaktdaten schauen Sie bitte auf der Riickseite.

Wichtig

1| &

Q G Zu |hrer eigenen Sicherheit lesen Sie die Anweisungen
R e die Bty 010G VOT der Montage oder Verwendung dieses
e e o, e Produkts. Bewahren Sie dieses Handbuch fir kilnftige

Verwendung auf.


https://doku.fablab-altmuehlfranken.de/uploads/images/gallery/2026-10/1791644679236-21c85f04-8fde-4681-ae09-133595b0aab8-1.jpg

Inhaltsverzeichnis

B 80 s @ WA B W R =k

10

12
13
14
15
16

Symbolerklarung

Allgemelne Gesundhelts- und Sicherhettshinwelse
Zusataiche Gasundhelts- und Sicherhaltshimwe sa fir Bands3oen
Record Power Garantle

Lermen Sle lhre Bandsage kennen

Technische Daten

Lieferumfang

Mantage

Montage des optionalen 67053 Tischverlangerung
Montage des optlonalen 67050 Fahrgestalls
Bedienung und Bandsagenpraxis

Wartung

Staubabsaugung

Fehlerbehebung

Schaltplan und elektrscheAnschidsse
Explosionszelchnungen und Telllista

EC Konformitatserklarung


https://doku.fablab-altmuehlfranken.de/uploads/images/gallery/2026-10/1791644679236-21c85f04-8fde-4681-ae09-133595b0aab8-2.jpg

1. Symbolerklarung

DIE UNTEN DARGESTELLTEN SYMBOLE UND IHRE BEDEUTUNGEN KONNEN IM GESAMTEN HANDBUCH IN BETRACHT KOMMEN.
BITTE STELLEN SIE SICHER, DASS SIE DIE ENTSPRECHENDEN MASSNAHMEN ERGREIFEN, WO IMMER DIE WARNHINWEISE
VERWENDET WERDEN

Verbindliche Anweisungean

Lesen und werstehan Sie die Betricbsanleitung, bevor
Sie die Maschine in Betrieb nehmen.

Hirmaeeis fiir eine Anweisung, die besondere Aufmerksamkeit erfordert
Schutzbrille ragen

Verwendung von Atemschutzgeritan

Gehdrschutz tragen

Sicharheitsschuhe tragen

Schutzhandschuhe fragen

=] FIOIOL L =e

Warmung

Unmittelbare Gefahren, die zu einer amsten Varletzung von
Parsonen oder Beschadigung der Maschine fohren kinnen

Warnung vor gefahricher elektrischer Spannung

Risiko von Verletzungen durch Heben van
schweren Gegenstindan

Gefahrenhimeis von schweren
Verletzungen durch Flugobjekte

Warnung var
feuergafahrlichen Stoffen

BB B>
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2. Allgemeine Gesundheits- und Sicherheitshinweise

Vergewissemn Sie sich, dass Sie alle Anweisungen in diesem
Handbuch sorgfaltig lesen, bevor Sie dieses Produkt montieren,
installieren und verwenden. Bewahren Sie dieses Handbuch fiir
kiinftige Verwendung an einem sicheren Ort auf.

ACHTUNG: Zu Threr eigenen Sicherheit soltten Sie nicht versuchen, diese
Maschine zu bedienen, bis sie wollstandig montiert und nach diesen
Anweisungen installiert ist.

WARNUNG: Beim Gebrauch von Hektrowerkzeugen immer die
grundlagendan YorsichitsmabBnahmen befolgen, um die Gefahr von Branden,
Stomschldgen und Personenschaden zu reduzieren.

Sichere Bedienung
1. Verwenden Sie persinliche Schutzausriistung (PSA)

* Bei dem Betrieb von Maschinen kinnen Fremdkdrper in Thre Augen
gelangen, was zu schweren Augenschdden flhren kann. Schutzbrillan

oder anderer geeigneter Augen- oder Gesichtsschutz muss jederzeit
verwendet werden. Alltagliche Brillen halen nur schlagfeste Linsan. Es sind
keine Schutzbrillen und geben keinen zusdtzlichen seitlichen Schutz.

# Yerwenden Sie Atemschutzausnistung (Staubmaske etc.), falls wiahrend der
Bearbeitung Staub entsteht. Belastungen durch hohen Konzentrationen von
Staub, die durch die Bearbeitung von Hartholz, Weichholz und kinstlichen
Verbundplatten entstehen, kinnen zu schweran gesundheitlichen Problemen
filhren. Einige importierte Harthidlzer verbreiten einen stark reizenden Staub,
der ein brennendes Empfinden verursachen kann. Die Verwendung von

Atemschutzgerdten ist keine Alternative zur Verwendung vaon Staubabsaugern.

Sie sollte nur als 2usdtzlicher Schutz verstanden werden.

* Dor Hnsatz von Ohrstipseln oder Gehérschutz wird empfohlen, wenn die
Maschine in Betrieb ist, insbesondere dann, wenn der Gerauschpegel liber 85
dB liegt.

# Tragen Sie gesignete Schutzhandschuhe beim Umgang mit Werkzeugen
oder Messarn. Handschuhe solften nicht getragen werden, wenn Sie die
Maschine bedienen, da sie sich von den beweglichen Teilen der Maschine
verfangan kénnen,

# Rutschfeste Sicherheitsschuhe werden empfohlen, wenn Sie die Maschine
bedienan und mit groBen Werkstiicken hantieren.

2. Tragen Sie angemesseng Kleidung

* Tragen Sie keine lose Kleldung, Krawatten oder Schmuck, die sich in
beweeglichen Teilen der Maschine verfangen kinnen,

= Krempeln Sie lange Armel bis oberhalb des Ellbogens auf.

# Tragen Sie bel langen Haaren ein Haarnetz oder setzen Sie eine Mitze auf.
3. Sicherheitshinweisa

# Erkennen und lesen Sie alle Wamhinweise an der Maschine

# 5 jst wichtig, dass alle Aufkleber mit Gesundheits- und
Sicherheitshinweisen

nicht entfernt, unkenntlich gemacht oder abgedeckt werden. Ersatzaufkleber
erhalten Sie bai unserer Kundendienstabteilung.

4. Machen sie sich mit der Maschine vertraut

«Wenn Sie nicht grindlich mit dem Betrieb der Maschine vertraut sind,
lassen Sie sich Ratschlage von Ihrem Vorgesatzten, Lehrmeister oder sinar
anderen qualifizierten Person geben oder kontaktieren Sie [hren Handler fiir
Informationen zu Schulungen. Werwenden Sie diesas Gerdt nicht, bis gine
angemessena Ausbildung urtermomman wurds,

5. Vorsicht beim Yerschicben oder Positionieren der Maschine

+ FEinige Maschinen kinnen szhr schwer sain. Stellen Sie sicher, dass der
Unterboden im Einsatzbereich der Maschine tragfihig ist.

# [ie Maschine und die einzelnen Bauteile kinnen schwer sein.

Wenden sie immer eine sichere Hebetechnik an und suchen Sie Hiffe

beim Heben schwerer Bauteile. In einigen Fllen kann es erforderich sein,
mechanische Vormrichtungen zu verwenden, um die Maschine innerhalb das
Arbeitsbereiches 2u positicnieren.

# Einige Maschinen halsen wahlweise einen Radsatz, damit sie, wenn
notwendig, in der Werkstatt mandwriert werden kénnen. Es sollte darauf
geachtet, dass dieser nach den Anweisungen installiert wird.

# Bodingt durch die Art der Konstruktion einiger Maschinen, kénnen diese
ginen hohen Schwerpunkt haben, welches diese instabil macht, wenn sie
verschoben werden. Extreme Yorsicht ist beim Verschieben jeder Maschine
gebaten,

4

# Sollte ein Tmnsport der Maschine notwendig sein, gelten samtliche
VorsichtsmaBnahmen betreffend der Montage und Handhatung der
Maschine. Stellen sie 2usdtzlich sicher, dass jegliche Fahrzeuge und manuelle
Transportgerdte ausraichend belastbar sind.

6. Die Maschine sollte zu jeder Zeit waagerecht und stabil stehen

*Wenn ein Untergestell oder Unterschrank fir die Maschine vorhanden ist,
stellen Sie immer sicher, dass die Maschine mit den gelieferten Befestigungen
fast montiert wird,

# Falls die Maschine zur Nutzung auf elner Werkbank gesignet ist,
vergewissam Sie sich, dass die Werkbank gut konstruiert ist und das Gewicht
der Maschine tragen kann. Die Maschine sollte immer sicher mit gesignetem
Befestigungsmaterial auf der Werkbank befestigt sein.

* Wo méglich, sollten auf dem FuBboden stehende Maschinen immer so am
Baden montiert werden, die der angamessen Bauart des Bodens entspricht.

# Diar Boden solfte fehlerfrel und eben sein. Alle FiBe der Maschine sollten
auf der Bodenoberfldche anliegend befestigt werden. Wenn dies nicht der
Fall ist, positionieren Sie die Maschine an eine besser geeignete Stelle oder
verwenden Ausgleichsscheiben zwischen den FiBan und der Bodenoberfiache,
um einen stabilen Stand der Maschine zu gewdhreisten.

7. Entfernen Sie Einstellschliissel und Schraubenschiiissel

# Stallen Sie sicher, dass alle Werkzeugschllssal und Einstellungswerkzeuge
vor dem Einschalten der Maschine ,ON" entfernt werden, Es besteht die
Gefahr von schweren Verletzungen oder Schaden an der Maschine durch
heraisfliegende Gegenstande.

8. Vor dem Einschalten der Maschine .ON"

# Entfemen Sie alle Gegenstande (Werkzeuge, Restabfallstiicke etc) vom
Maschinentisch.

# Stollen Sie sicher, dass sich keine Oberreste awischen dem Werkstiick und
dermn Tisch und der Arbeitsauflage befinden.

# Stallen Sie sicher, dass das Werkstiick nicht gegen das Sageblatt oder
Schneidwearkzeug gedriickt wird, oder diesas berihrt.

* Priffen Sie alle Klemmen, Haltevorrichtungen und Anschidge, um
sicherzustellen, dass sie fest sind und sich nicht wahrend der Bearbeitung
bewegan.

* Planen sie den Ablauf, wie Sie das Werkstiick die gesamte Bearbsitungszeit
iiber festhatten und ufiihren.

9. Wahrend der Bearbeitung
* Vor Artmitsbeginn, bacbachten Sie die laufende Maschine. Wenn

ungewohnte Gerdusche oder dbermdBige Vibrationen auftreten, schalten Sie

die Maschine sofort | OFF" (AUS) und trennen sie vom Stromnetz Starten Sie
die Maschine nicht wisder, bis die Ursache des Problems herausgefundan und
korrigiert wurde.

10. Halten Sie den Arbeltsbercich sauber

# Sicherheitsabstinde kiinnen als Abstande zwischen Maschinen und
Hindemnissen betrachtet werden , die einen sicheran Betrieb jeder Maschine
ohne Einschrdnkung erméglichen. Bedanken Sie vorhandena und
voraussichtliche Maschinenanforderungen, die GréBe des Materials, dass von
jeder Maschine bearbeitet wird und den Freimum fiir zus3tzliche Gestelle
und [ oder Arbeitstische. Bedenken Sie auch den jeweiligen Stellplatz der
eimzelnen Maschinen zueinander fiir eine effiziente Materialhandhabung.
Achten Sie darauf, dass Sie geniigend Platz fiir den sicheren Betrieb Ihrar
Maschinen in jeder vorhersehbaren Bedienung haben.

# Linaufgerdumte Arbeitsbersiche und Werkbanke schaffen ein Risiko von
Unfallen Halten Sle Werkbanke dbersichtlich und aufgerdumt und entfernen
Sie Werkzeuge, die nicht mehr in Gebrauch sind.

# Vargawissem Sie sich, dass die Bodenflache sauber gehalten wird und frei
von Staub und Schmutz, was Stolper- oder Rutschgefahr verursachen kann.
11. Beriicksichtigen Sie die Umgebungseinfliisse am Arbeitsplatz
# Setzen Sie das Gerdt nicht Regen oder feuchten Bedingungen aus.

# Halten Sie den Arbeitsbereich gut beleuchtet und stellen Sie sicher, dass
kinstliche Beleuchtung zur Verfligung steht, wenn nicht geniigend natiifiches
Licht worhanden ist, um den Areitsbereich wirksam zu baleuchten. Die

Beleuchtung sollte hell genug sein, um Schatten und Augenbelastung zu
verrnei den.

* Yerwenden Sie das Gerdt nicht in explosionsgefahrdetan Umgebungen, z.B.
in der Nahe von brennbaren Flilssigkeiten, Gasen oder Staub.

* Hohe Staubentwicklung durch die Bearbeitung von Holz, kann zu
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2. Allgemeine Gesundheits- und Sicherheitshinweise

Brand- oder Explosionsgefahr filhren, Verwenden Sie immer eine Staub-
Absauganlage, um das Risiko zu minimieren.

12 Halten Sie andere Personen (und Tiere) fern

* Das Gerat ist so konzipiert, dass sie nur von einer Person bedient werden
kann.

# | assen Sie Parsonen, insbesonders Kinder nicht das Gerat oder das
Verangerungskabel berithren (falls verwendet) und halten Sie sie aus dem
Arbeitsbereich fern.

# [assen Sie die Maschine niemals unbeaufsichtigt laufen. Schalten Sie die
Stromyversorgung aus und lassen Sie die Maschine nicht unbeaufsichtiat, bis
sie zu einem villigen Stillstand kommt.

«Wenn der Arbeitsbereich unbeaufsichtigt verlassen wird, solliten alle
maschinellen Bnrichtungen ausgeschaltet , OFF" und vom Stromnetz
getrennt sein.

13. Sichere Aufbewahrung ungenuizter Maschinen

# Ungenutzte Maschinen solften an sinem trockensn Ort, auBerhalb der
Reichweite von Kindern gelagert werden, Lassen Sie keine Personen die
Maschinen bedienen, die nicht mit dieser Anleitung oder mit der Maschine
vertraut sind.

14. Ubernehmen Sie sich nicht

#Wahlen Sie eine Arbeitsposition, in der lhr Korper ausgeglichen bleibt und
filhren Sie das Werkstiick in die Maschine ein, ohne sich zu Giberstreckan.

= Sorgen Sie immer fir sicheren Stand und hatten Sie jederzeit das
Glaichgewicht..

15. Stromnetz Versorgung

# Elektrische Schaltungen sollten fir jede Maschine aweckbestimmend

oder stark genug sein, um die Motorbelastungen auszuhatten. Steckdosen
soliten in der Nahe jeder Maschine so angeordnet sin, dass die Strom- oder
Verangerungskabel groBe Verkehrsbereiche nicht behindem. Beachten Sie die
Grtlichen elektrischen Richtlinien fir die ordnungsgemaBe Installation neuer
Beleuchtung, Steckdosen oder Schaltungan.

# [as Gerdt muss an eine geerdete Stromversorgung angeschlossen werden,
* Die Stromversorgung muss mit einem Oberlastungsschutz ausgeristet sein,
welcher sinen Schutz gegen Kurzschiuss, Oberlast und Erdschiuss bietet,

# Die alektrische Spannung der Maschine muss mit der Spannung des
Stromnetzes (bereinstimmen.

# Der Anschlussstecker der Maschine muss immer in die Steckdose passen.
Der Stecker darf in keiner Weise verndert werden. Wenn ein Ersatzstecker
benétigt wird, sollte er von einer sachkundigen Person montiert wenden und
dem ordnungsgemdBen Typ und der Belastbarkeit der Maschine entsprechen.
# Wenn Sie sich nicht sicher iiber alle elektrischen Anschliisse sind, wenden
Sie sich immer an einen qualifizierten Elektriker.

16. Yermeiden 5ie ein unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschina

* Diie meisten Maschinen sind mit ginem Mullspannungsschutzschalter
ausgerilstet, um ein unbeabsichtigtes Einschatten zu verhindam. Im
Iweifelsfall immer vor dem Anschluss an die Stromversorgung sicherstellen,
dass der Maschinenschalter in der Position , OFF" ist. Dies bedeutet, dass die
Maschine nach einem Stromausfall oder Einschalten der Stromversargung
nicht automatisch startet, bis Sie erst wieder den Startschalter betdtigen.

17. Bnsatz im Freien

# |hre Maschine sollte nicht im Freien verwendet werden.

18. Verlangerungskabel

# Wenn mbglich, wird die Verwendung von Verl&ngerungskabeln nicht
empfohlen. Wenn die Verwendung eines Verldngerungskabels unvermeidlich
ist, dann soltte es einen minimale Kemguerschnitt von 2,5mm® haben und
sich auf eine maximale Linge won 3 Metern beschranken.

# Yerldngerungskabel soltten nicht im direkten Arbeitsbersich veregt werden,
um gine Stolpargefahr zu vermeiden.

19. Schuriz vor elektrischem Schlag

# Varmeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberfldchen, wie von Rohren
und Heizkdrpern. Es besteht ein erhdhtes Risiko eines elektrischen Schlags,
wenn Ihr Kbrper geendet ist.

20. Immer im bestimmungsgemdlen Leistungsbereich
der Maschine arbeiten

# Bedienersicherheit und Maschinenleistung werden emsthaft besintrdchtigt,
wenn versucht wird, die Maschine liber seine Grenzen hinaus zu bedienen.

21. Missbrauchen Sie nicht das Netzkabel

# Zichen Sie niemals am Metzkabel, um es von der Steckdosa 2u trennen.
Verwenden Sie stets den Stecker.

* Halten Sie das Metzkabel fern von Hitze, 01 und scharfen Kanten.

# Benutzen Sie nicht das Metzkabel, um die Maschine 2u Tragen oder zu
Bewegen,

21, Sichemn Sie das Werkstiick

* Vorgawissem Sie sich, dass das Werkstiick vor Gebrauch der Maschine
sicher gespannt ist.

# Bej Arbeiten innerhalb von 300 mm des Bearbeitungsbereichs, verwenden
Sie immer ginen Schiebestock, um das Werkstick an den SSgeblatt oder an
das Schneidwerkzeug zu fihren. Der Schisbestock sollte eine Mindestlange
von 400 mm haben. Wenn der Schiebestock beschadigt wird, ersetzen Sie ihn
umgehend.

# Yerwenden Sie ausdtzliche Stiitzen (Rollentrager etc) fiir alle langen
Werkstlicke, die zum Kippen neigan, wenn sie nicht auf der Tischplatte
gehatten werden kinnen.

* Vopwenden Sie keine andere Person als Ersatz fir eine Tischverldngerung,
oder als zusdtaliche Unterstitzung filr ein Werkstick, das langer oder breiter
als der Arbeitstisch ist, oder als Hilfe filr die Zufuhr, Abstitzung oder Zugriff
des Werkstiicks.

# Yersuchen Sie nicht mehr als ein Werkstiick zur gleichen Zeit zu bearbaiten.

* Positionieran Sie baim Zufiihren des Werkstilcks in Richtung Sdgeblatt oder
Schneidwerkzeug niemals Thre Hande in direkter Linie mit der Schneidbahn.
Vermeiden Sie gefahriiche Bedienungen und Hand positionen, wo bei einem
platzlichen Ausrutschen Ihre Hand oder Finger in den Bearbaitungsbaraich
geraten kinnen.

23. Soien Sie aufmerksam und konzentriert

# Sicherheit ist eine Kombination aus gesunden Menscherverstand und
Wachsamkeit des Betraibers zu jeder Zeit, wenn die Maschine verwendet
wird.

# Bedienen Sie alle Maschinen mit duBerster Sorgfalt und benutzen Sie die
Maschine nicht, wenn Sie milde sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.

24 Verwenden Sie das richtige Werkzeug fiir die Arbeit

# Bonutzen Sie die Maschine nicht fir andere Zwecke, fiir die sie nicht
geeignet ist.

# Bei der Auswahl von Ersatzschnel dwerkzeugen und 5agebldttem, achten
Sie immer darauf, dass diese filr das zu bearbeitende Material, welches Sie
verwenden midchten, geeignet sind. Falls Sie Zweifal haben, wenden Sie sich
Zur weiteren Beratungen an den Herstaller.

25. AnschlieBen einer Staubabsaugung

# Vepwenden Sie immer eine Staubabsaugung. Die Absaugung sollte
geeignete Abmessung und Leistung fiir die Maschine haben, an der sie
angeschlossen wird und ein Fitterniveau je nach der Art der aufgenommenen
Abfalle, Bitte antnzhmen Sie im entsprachanden Abschnitt des Handbuchs dis
Details dber die spezifischen Anforderungen der Staubabsaugung flir diese
Maschine.

* Die Absaugung sollte vor dem Start der Maschine, an der sie angeschlossan
ist, eingeschaltet , ON" werden. Die Absaugung sollte noch fiir 20 Sekunden
laufen gelassen werden, nachdem die letzte Bearbeitung beendet ist, um
jeglichen Restmiill aus der Maschine zu entfernen.

26. Vergewissern Sie sich, dass die Maschine sachgemal geschitzt
ist

* Benutzen Sie niemals die Maschine, wenn eine der Standard-
Sicherheitsschutzeint ditungen und maschinelle Ausstattung entfernt oder
beschidigt ist.

* Boj einigen Maschinen sind Sicherheitsverriegelungen eingebaut, um zu
verhindermn, dass die Maschine ohne diese Schutzeinrichtungen benutzt
werden kann. Versuchen Sie niemals, diese Verriegelungsainrichtung

Zu Uberbricken oder zu verdndem, damit die Maschine ohne die
Schutzeinrichtungen eingesetzt werden kann.

27. Pflegen Sie lhre Maschine mit Sorgfalt

# Dieses Handbuch gibt klare Anweisungen zur Montage, Aufstellung
und Inbetriebnahme der Maschine und auch Details dber alttagliche und
vorbeugende Wartung, die regelmaBig durch den Anwender durchgefilhrt
werdan soll.
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2. Allgemeine Gesundheits- und Sicherheitshinweise

# Denken 5Sie immer daran, die Maschine abzuschalten und den Netzstecker
won der Strofmversorgung 2u trennen, bevor Sie irgendwelche Einricht- oder
Wartungsarbeiten durchfiihren.

= Befolgen Sie die Amweisungen fiir die Pflege von Zubshdrteilen und
Verbrauchsmaterial.

# Vepwenden Sie keine Druckluft, um die Maschine zu reinigen. Benutzen Sie
immer einen Birste, um den Staub an schwer zuganglichen Stellen 2u [ésan
und gine Absaugung, um die Abfille aufzunehmen.

* Oberpriifen Sie elektrische Kabel regelméfig, und, wenn sie baschadigt sind,
lassen Sie sie won einer autorisierten Servicestelle oder vom qualifizierten
Elektriker reparienn.

« Kontrollieren Sie Verangerungskabel (falls verwendet) regelmaRig und
ersatzan Sie sie, wenn sie beschiadigt sind.

28. Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber

* Einwandfrel gewartete Schneidwerkzeuge lassen sich leichter handhaben
und laufen weniger fast.

# Schneidwerkzeuge und Sagebldtter kidnnen wahrend des Gebrauchs heiB
werden, 5eien Sie deshalb duBarst vorsichtig beim Umgang und lassen Sie sie
vor dem Wechsal, Einstellen oder Schirfen abkiihlen.

29. Trennen Sie die Maschine von der Stromversorgung

# Boi Nichtgebrauch, vor der Wartung, Sageblattwechsel etc. trennen Sie
immer die Maschine von der Stromwersorgung.

30. Auf beschadigte Teile dberpriifen

# Yor Inbetriebnahme der Maschine muss sorgfaltig dberpriift und
festgestellt werden, dass sie im einwandfreien Zustand ist und seiner
bestimmungsgemdBan Funktion entspricht.

= [Iberpriifen Sie die Ausrichtung der beweglichen Teile, Schwergdngigkeit von
beweglichen Teilen, Beschidigungen von Teilen und sonstige Bedingungen,
die den eimvandfreien Betrieb der Maschine beeintrachtigen kinnen.

# Boschddigte Schutzeinrichtungen oder andere Teile milssen sachgemdi
durch gine anerkannte Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt werden,
sowveit nichts anderes in der Betriebsanleitung angeben ist.

# Benutzen Sie die Maschine nicht, falls sich der Schatter nicht , ON"

und , OFF" schalten lasst.

# | assen Sie defekte Schalter von einem Fachmann ersetzen.

31. ACHTUNG!

Der Gebrauch won jeglichen Zubehir- oder Anbauteilen, anders

als in dieser Betrisbsanleitung oder von unserer Firma empfohlen, kann
Personenschiaden, Beschadigung der Maschine und die Aufhebung

des Garantieanspruches bedeuten.

32, Lassen Sie hhre Maschine durch einen Fachmann reparieran

# [iese Maschine entspricht den entsprechenden Sicherheftsanforderungen
und Mormen fiir dieser Maschinentyp, wenn sie in Ubereinstimmung mit
dieser Anweisung, mit allen Standard- Schutzeinrichtungan und maschinellan
Ausstattungen verwendet wird. Reparaturen sollten nur von einem Fachmann
urter Werwendung von Originalersatzteilen durchgefihrt werden . Bei
Nichtbeachtung kann es zu erheblichen Gefahren fir den Benutzer filhren und
der Garantiearspruch entfalit.

33, Achtung! Der Motor kann wahrend des Betrichs hel werden

# Es5 ist normal, dass bei einigen Maschinen die Motoren wahrend des
Gebrauchs heill werden. Yermeiden Sie das Berlihren des Motors wahrend der
Benutzung.

3. Zusatzliche Gesundheits- und Sicherheitshinweise

fir Bandsagen

Sichere Bedienung

1. Machen sie sich mit der Maschine vertraut

* Bearbeitungen mit Bandsagen haben eine lange Historle von schweren
Unféllen. Maist ergeben sie sich durch Berlihren des Bandsigenblatts
wihrend der Material- zufihrung oder durch Entfeman des Materials vom
Arbaitstisch. Andere kleinera Unflle kinnen wéhrend dem Einrichten, der
Reinigung, Einstellung oder Wartung der Maschine auftraten.

 Diz Maschine ist fiir das Schneiden won Holz und Verbundplattan
{Sparrholz, MDF etc.) ausgelegt. Gewisse Kunststoffe kinnen auch mit
ginem geeigneten Bandsdgeblatt geschnitten werden,

2. Vor dem Einschalten der Maschine .ON"

* Vergewissemn Sie sich, dass das S&geband ordnungsgemdl gespannt ist,
mit den Band- Laufrddemn ausgerichtet ist und die Sgebandfiihrungen
richtig eingestallt sind.

» Stallen Sie sicher dass die Z8hne des Sagebands nach unten zeigan,

s [Ibarprifen Sie den Zustand des Sagebands, vergewissam Sie sich, dass
keine Zdhne fahlan, beschadiat oder verformt sind und das S&oeband
nicht gerissan oder gesplittert ist. Wenn eine dieser Bedingungen mutrifft,
arsetzen Sie das Sdgeband umgehend.

 Achten Sie darauf, dass das Sdgeband fiir das Materal, was geschnitten
werden soll, vom Typ und der Breita geaignet ist,

# Priifen Sie, ob die Blattbreite innerhalb des minimalen und maximalen
erlaubtan Bereiches der Maschine liegt und dass die Dicke des Sagebands
passend fiir den Durchmesser des Laufrades ist.

* Einige Maschinen haben mehr als eine Schnittgeschwindighkaitsstufie
Fiir die maisten Schneidamwvendungen von Holz sollte die hihere
Geschwindigkeit verwendet werden,

# [Ibarprifen Sie den Fustand der Arbeitstischainlage. Ersetzen Sie es
umgehend, wenn sie beschddigt ist oder Arzeichan won Verschlail
aufweist,

* Passen Sie die Schutzeinrichtung so nah wie méglich an das zu
schneidende Werkstiick an.

[

» [Jberpriifen Sie, dass die Zugangstiren vollsténdig geschlossenen und die
Schnappriegel gesichert sind.

3. Wihrend der Bearbeitung

# Niamals seitlichen Druck auf das Sdgeband awstben, da dieses zum Bruch
des S&gebands fihren kann.

= Varsicht st beim Schneiden von Holz mit Asten, Nigel oder Risse und /
oder Verschmutzungen geboten, da sich dadurch das S&geband festfahren
kann. Wenn dies geschieht, schalten Sie das Gerdt sofort _AUS", und
befolgen Sie die detaillierten Amweisungen im Handbuch, um das
S&geband aus dem Werkstiick zu entfermnan,

 Baim Schneiden von Rundholz eine geeignete Spannvorrchtung
verwenden, um ein Verdrehen des Werkstiicks zu vermeiden,

4, Diesa Maschina fallt in den Amwendungsbereich des "Health & Safety

at Work atc. Act 1974" (Gesundheit und Sicherheit am Arbeitsplatz, atc.

Act 1974} und die "Provision & Usa of Work Equipment Regulations 19398"
{Beraitstellung und Benutzung von Arbeitsmittaln Varschriften fiir Gerdta
1998). Dariber hinaus ist in den obigen Bestimmungen die Beseitigung oder
Kontrolle van Holzstaubrisiken und die | Control of Substances Hazardous

to Health (COSHH) Regulations 2002 (Worschrift fiir die Kontrolle van
gesundheitsgefihrdenden Stoffan (COSHH) 2002} enthalten. Wir empfehlen,
dass Sie sich damit befassen und diese Vorschriften befalgen.

Weitere Hinweise finden Sie unter _Safety in the use of namow bandsaws

——Woodworking sheet No.21" (Sicherheit bei der Benutzung van
Bandsagen — Holzbearbeitung Auszug Nr. 31) und unter "Safe use of
woodworking machinary” code of practice booklet (L114)" (Sicherer
Umgang mit Holzhearbeitungsmaschinen, &mvendungsregel (L114))
verfiffentlicht durch Gesundheit und Sicherheit Leitprogramm und erhltlich
auf ihrer Website waw, hse.gov.uk
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4. Record Power Garantie

"Produkte” bezleht slch auf die Produkte, welche von Record Power unter
Einhaltung dieser Allgemeine Bedingungen verkauft werden;

«Record Power” Ist eine GmbH, mit der Armen - Reglstrerungsnummer
4304158, und reglstriert unter der Firmenadresse: Centenary House, 11
Midland Way, Barlbarough Links, Chestarfield, Derbyshire 543 434, Record
Powver vertralbt seine Produkte dber aln Metzwerk von Vertragshandlerm;
<Autorisiertes Vertricbsunternehmen®™ st die benannte Importfirma In
Ihrer Reglon, die In der Regel Ober eln Netzwerk von autorislerten Handlern
verkaufen. Detalls tber autorislerte Vertiebsunternehmen fir bestimmta Lander
finden 5l2 In der Betrebsanlatung oder unter www. recordpower ro;
vertragshandler” sind Bnzelhandler oder ein Handelsbetrieb, die berechtigt
sind, Record Poweer Produkte an Endverbraucher zu verkaufen,

Garantia
1.1 Record Power garantlert, dass fur elnen Zeltmum von 5 Jahren ab
Veraufsdatum die Bautalle der qualifizierenden Produkte (slehe
Abschnitte 1.2.1 bis 1.2.9 ) frel von Mangeln durch fehlerhafta
Konstruktion ader Herstellung sind.
1.2 Wihrend diesar Zelt repariert oder ersetzt Record Power, Ihr autorislertas
Vertriebsunternehmen oder die Vertragshandler alle Telle kostenlos, die
sich In Obereinstimmung mit den Absatz 1.1 als fehlerhaft enwelsan,
unter der Bedingung, dass:
Sle das Verfahren im Schadensfall wie unten in Abschnitt 2 aufgefihrt
befolgen;
Record Power, unser autorslertes Vertriebsumtemehmen oder
Vertragshandler elne angemassena Miglichkelt nach Erhalt dar
Beanstandungsnotiz geben werden, um das Produkt zu prifen;
1.23 wenn Sle von Record Power, unserem autorslerten Vertriebsuntemehmen
oder Vertragshandler dazu gebeten werden, das Produkt auf elgene
Keosten zur Record Power Betrlebsstatte oder zu elnem anderan
Zugelassenen Gewerbe, wie 2u unseren autorislerten Handlern oder
Vertragshandlemn zurlickgeben, um die Prifung durchzufiihren;
dle besagte Stérung nicht durch den Industrielen Einsatz,
unbeabsichtigte Beschadigung, normaler VerschlelB, mutwitlige
Zarstorung, Yemachlassigung, falsche elektrische Anschilsss,
ungewiihnliche Arbeltshedingungen, Nichteinhattung unserer
Anwelsungen, Missbrauch, Verdnderung oder Repamtur des Produkts
ohne unsere Zustimmung verursacht wurde

das Produkt nur Im Hawsgebrauch verwendet wordan Ist;

1241

122

124

125

116
Antrieberlemen oder andere YearschlalBtalle bezieht, die aller Voraussicht
nach in unterschiedlichen Zattabstanden je nach Nutzung auftretan (fir
die vollstandigen Einzelhelten komtaktiersn Sie Record Power oder hr
lokales autorslertes Vertragsuntamehman);

das Produkt van Ihnen oder von elnem Vorbesitzer nicht zur Vermletung
verwendet wurde

das Produkt ven Ihnen gekauft wurde, da die Garantle von elnem
Privatvarkauf nicht dbertragbar Ist

wenn das Produkt von enem Enzelhandler gekauft wird, st die 5
Jahres Garantle dbertragbar und beginnt mit dem ersten Verkaufsdatum
des Produkts und Im Falle elnes Garantleanspruchs Ist der Nachwels
des urspringlichen Kaufdatums erforderlich, um die Garantlezelt zu
bestatigen.

127

128

129

der Fehler sich nicht auf Verbrauchsmateriallen wie Schnelden, Kugellager,

(]

12

13

24

32

4

Verfahren im Schadensfall

Zundchst wenden Sle sich bitte an den autonslerten Vertragshandler, der
Ihnen das Produkt geliefert hat. Unserer Effahrung nach werden viele
anfanglichen Probleme mit Maschinen, die auf vermutets fahlerhafte Talle
zurickgefuhrt wurden, In Wirklichkeit durch komekte Einstellung oder
Anpassung der Maschinen geldst. Ein guter autonslerter Vertragshandler
solite In der Lage seln elnen GroBtell der Probleme schinaller zu lbsen, als
die Bearbettung elner Inanspruchnahme der Garamtle zu veranlassen.

Jeglicher Schaden an dem Produkt, der elne migliche Inanspruchnahme
der Garantle erglbt, muss dem autorislerten Vertragshandler, von dem
Sle das Produkt gekauft haben, Innerhalb von 48 Stunden nach Eingang
gemddet werden.

Wenn der autorisierte Vertragshandler, der das Produkt an Sle gellefert
hat, nicht in der Lage seln sallte thre Anfrage zu erfilllen, solfte

eln Gamantieanspruch direkt an Record Power oder das autorislerte
Vertragsunternehmen erfolgen. (Einzelhetten Uber das autorisierte
Vertragsuntarmehmen In Ihrem Land finden Sie in threr Betrebsanlaltung
oder unter wwe. recordpowerinfa) .

Der Anspruch sebst sollte In elnem Schrelben mit Datum, Ort des
Kaufs, und elne kurze Erkldrung des Problems, das zum Anspruch fahrt,
aufgefihrt sein. Der Anspruch selbst sollte In elnem Schraben mit
Diatum, Ort des Kaufs (vorzugswelsa mit Kaufbelag) | und aine kurze
Erkldrung des Prablems, das zum Anspruch fahrt, aufgeflihrt s2in. Wenn
Sle elne Telefonnummer oder E- Mall Adresse hinzufdgen, kann es dle
Inanspruchnahme der Garantle baschleunigen.

Bitte beachten Sle, dass es wichtlg Ist, dass das Schrelben der
Inanspruchnahme der Garantle Record Power oder das autorslerta
Vertragsunternehmen spatestens am letzten Tag dieser Garantle ermel cht.
Verspatete Anspriche werden nicht berticksichtigt

Haftungsbeschrinkungen

Wir llefern nur Produkte far den hauslichen und privaten Gebrauch. Sle
stimmen 2u, dass Sle das Produkt nicht fir kommerzidle, gewerbliche
oder wiederverkaufliche Iwecke verwenden und wir kelne Haftung far
den entgangenen Gewinn, Geschaftsverlust, Betriebsausfall oder Verlust
von Geschaftschancen dbemehmen.

Diesa Garantie verlelht keinerlel Rechte, mit Ausnahme derjenigen, dia
oben ausdrilcklich beschrieben wurden und deckt kalne Anspricha fur
Folgeschaden oder Beschadigungen. Dlese Garantle wird als zusatzliche
Lelstung angeboten und hat kelinen Bnfluss auf lhre gesetzlichen Rechte
als Verbraucher,

Bemerkung

Dlesa Garantle gitt fir alle Produkte, die von elnem Vertragshandler von
Record Power Innerhalb des Verinigten Kdnlgrelchs GroBbritannien und
Nordirland gekauft wurden. Garantebedingungen kiinnen In anderen
Landem abwelchen - bitta erkundigen Sle sch bel dem autorislertan
Vertragsunternehmen in lhrem Land (Einzelheften ber das autorislerte
Vertragsunternehmen In lhrem Land finden Sie in Threr Betriebsanleitung
oder urtar weww. recordpower nfo).


https://doku.fablab-altmuehlfranken.de/uploads/images/gallery/2026-10/1791644679236-21c85f04-8fde-4681-ae09-133595b0aab8-7.jpg

5. Lernen Sie lhre Bandsage kennen

3
.*-. 4—4

1 An/ Aus Schalter 11 Absaugstutzen

2 Parallelanschlag Baugruppe 12 Tischverriegelungsariff

3 Knauf fir Bandspannung 13 Zapfen

4  Fihrungss&ulenkappe 14  Handrad Bandfiihrungsposition
5  Oberer Torknauf 15 Veriegelung Bandfihrung

&  Obera Bandfihrung 16  Bandlauf Sicherungsknauf

7 Sigeblatt 17 Bandlaufknauf

8  Tisch 18  Spannhebsal

9  Extraction Side Outlet 19 Tischneigung Ringschliissal

10 Untarer Tarknauf 20 Motor

6. Technische Daten

Maximale §chaitttiefe: 305 mm Spanmumg: 230V Bandbreiten: 14" (625 mm} - 344" (19 mm)
Ansladung: 345 mm Frequenz: 50 Hz Bandgeschwindigkeit: 440 m / Minute und 1000 m / Minute
Tischa bmessungen: 545 x 400 mm Yolllaststrom: 6.2 A Innerer Durchmesser Absaugstutzen; 9553 mm

Tischh éhe vom Boden aus: 1003 mm Kurzschlussfestigkeit: 1 kA AuBerer Durchmesser Absaugstutzen: 101/63 mm
Motoreingangsleistumg P1: 1500 W Motordrehzahl: 1400 rpm Gewicht: 114 kg

Mot oausgangsleistung P2: 1100'W Bandlamge: 1117 {2820 mm) Abmessungen: H1913 x B&70 x TEL5 mm

Ungenauighkeitsmessungen K=4 dB in Einklang

Schalldruckpegel: < 90 dBA S EN O THEG

Schallleistungspegek < 100 dBA }
Dokumentnummer: RCES3500

Die Angaben sind Emissionspegel und nicht awingand sichere Arbeitspagel. Wenngleich eine Kormalation awischen der Emission und dem Expositionsniveau
vorliegt, kann nicht anhand dessan zuverl&ssig festgemacht werden, ob waitere SicherheitsmaBnaman wan Néten sind. Faktoren, die das tatsdchlicha
Expositionsniveau besinflussen sind u.a. die Badingungen des Arbeitsplatzes und andere Gerduschguellen, etc., z.B. die Anzahl von Maschinen und anderen
Prozassen. Das zuldssige Expositionsniveau variert zudem von Land zu Land. Diesa Information sollte es dem Mutzer der Maschine dennoch ermiglichen, die
Risiken besser einschdtzen zu kinnen.
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8. Montage

e

Wichtig! Zichen Sie die Befestigungen erst dann fest, wenn der
Schrank vollstindig montiort ist.

Zusammenbau des Schranksockals

Der Schranksockel verfligt dber einen Satz von 3 Lichem in 3 der 4
Eckan und einen einzelnen Satz von 2 Lichemn in der verblaibenden

Ecka. Wergewissarn Sie sich, dass die Ecke mit den 2 Lichem vor dem
Zusammenbau an der vorderen rechten Seite positioniert ist, wie in Albb,
B.1 gezeigt.

Befestigen Sie den Targriff an der rechten Seiterwand mit der
Zylinderschrauba M6 x 25 und der Mylon-Sicherungsmutter M&, wie in
Abb. 8.2 gezeigt, unter Verwendung des 10-mm-Schliissels und des
5-mm-Sechskantschlssels. Zishen Sie die Schraube nicht ganz fest, da der
Griff gedreht werden muss, um die Tir geschlossen zu halten, sobald sie
vollstindig montiart ist.

Bofestigen Sie die linke Seiterwand am Sockel wie in Abb. 8.3 gezcigt mit
2 Sechskantschrauban ME x 12 mit Flansch.

Befestigan Sie die rechte Seitenwand am Sockel wia in Abb. 8.4 gezeigt mit
2 Sechskantschrauben MG x 12 mit Flansch.

Befostigen Sie die Rickwand an der Innenseite jeder Seiterwand und am
Sockel wie in Abb. 8.5 gezeigt mit & Sechskantschrauben M6 x 12 mit
Flansch.

Befestigen Sie 2 Sechskantschrauben M6 x 12 mit Fansch an der
Vorderseite der linken und rechten Seitenwand, so dass 4 zentrale
Schrauben entstehen, die den Einbau des Faches erméglichen, wiz in Abb.
£.5 hervorgehoben. Lassen Sie an jeder der 4 zentralen Schrauben einen
Abstand von 3 mm, bis das Fach montiert ist.

f

Innenseite
der Tir

g



https://doku.fablab-altmuehlfranken.de/uploads/images/gallery/2026-10/1791644679236-21c85f04-8fde-4681-ae09-133595b0aab8-11.jpg

8. Montage

Montieren Sie das Fach wie in Abb. 8.6 gereigt, indem Sie es iiber die
zentralen Bolzen satzen,

Vergewissemn Sie sich, dass die vorstehenden Verbindungspunkta des Faches
nach warne zeigen, Abb. 8.7

Zighen Sie alle Befestigungen mit dnem 13-mm-Schraubenschlissel fest an,
um die Struktur des Schrankbodens zu sicham.

Befostigen Sie die feste Platte an der Vordersaite der linken Seitenwand,
wie in Abb. 8.8 gezeigt, mit 2 Fylinderkopfschrauben M& x 16 und ainam
5 mm Sechskantschlissel. Montieren Sie dann die Inbusschraube MG x 16,
die Kunststoffunterlegscheiba und die Mylonsicherungsmutter M& an der
Obersaite der fasten Platte, wie in Abb. 8.9 dargestallt.

Fiihran Sie die Zylinderschraube MG x 16 durch die Kunststoffschaibe
und das Loch an der vorderan linken Seite des Sockels, wia in Abb. 810
gezeigt.

Hervorstehender Verbindun-
gspunkt
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8. Montage

Befestigen Sie die Zylinderkopfschraube M6 x 20, die Buchse und
die Nylon-Sicherungsmutter mit einem 10-mm-Schlissel und sinem
S-mim-Sechskantschliissel an derTiir, wie in Abb. 8.11 gereigt.

Bringan Sie die Tir an der festen Platte an, indem Sie die Befestigungslécher
{iber den oberen und untzren M6 x 16 Zylinderschrauben anbringen, wia in
Abb. 8.12 gezeigt.

Schlielen Sie die Schranktir und stellen Sie sicher, dass der Griff um die
Schraubse an der Tiir greift, um sie geschlossen zu halten. Der Schranksockel
ist nun vallstindig montiert, wie in Abb. 8.13 dargestallt.

Anbringen der Bandsige an der Schrankbasis

A\ A

Achtung! Die Bandsége ist sehr schwer und sollte von zwei
Personen montiert werden,

Es wird empfohlen, die Bandsdge wiz in Abb. 8.14 gezeigt varsichtig auf
Holzblécke 2u legen, um sie vor Beschadigungen zu schiftzen. Vergewissarn
Sia sich, dass die Kante des Bandsdgebodens mit der Kante des Holzblocks
ausgerichtat ist, wie in Abb. 8.15 gezeigt.

Abb 8.11]
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8. Montage

Sichern Sie den Unterbau an der Bandsége, indem Sie 4
Sechskantsenkschrauben verwendan wie in Abb. 8.16 gereigt.

Heben Sie die Bandsége vorsichtig zur aufrechten Position und entfernen Sie
die Holzblocke,

Der Tischdrehzapfen ist mit 4 Bohrungen ausgestattet, wie in Abb. 817
gereigt, die den 4 Gewindebohrungen an der Unterseite des Tisches
entsprechan wie in Abb. 8.18 gezaigt. Platzieran Sie den Tisch auf dem
Drehzapfen wie in Abb. 8.19 gereigt. Achten Sie dabal darauf, das
Ségeblatt durch den Tischschlitz zu fithren ohne es zu beschadigen.

O

Stellen Sie sicher, dass der Bandschlitz im Tisch mittig mit dem
Sageband ausgerichtet ist.

Sicharn Sie den Tisch mit 4 Innensechskantschrauben, Unterlegscheiben und
Federscheiban wie in Abb. 8.19 gezeigt. Zichen Sie diesa nicht vollstandig
an, bevor der Tisch mit dem Sdgeband ausgerichtat ist.

Ausrichtung des Tisches mit dem Sageband

Fiir prazises S3gen muss der Tisch parallel zum S3geband sein. Platzieren Sie
n Lineal an dem S4geband wie in Abb. 820 gezdigt und messen Sie dia
Entfernung zwischen dem Lineal und dem Gehrungsanschlagschlitz im Tisch
wie abgebildet. Wenn die Entfernungen am vorderen und hinteren Teil des
Anschlagschlitzas gleich sind, kiinnen die Schrauben vollsténdig angezogen
werden,

(berprifen Sie die Ausrichtung nach dem Anziehen der Schrauben und
justieran Sie siewenn notig.
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8. Montage

Positionieren Sie den Tisch auf 90° zum Sageband

Lisen Sie den Tischverriegelungsgriff wie in Abb, 821 gezeigt und
verwenden Sie den Ringschliissal, um den Tisch zu neigen und so Zugriff zur
unteren Seite zu kriegen.

Platzieren Sie die M& Mutter auf die M8 x 50 Sechskantschraube und
montieren Sie sie an den Untertell des Tisches wie in Abb. 822 gezeigt.
Diese Schraube fungiert als Stopp um zu sichern, dass der Tisch in die
korrekte Position zurickkehrt, wenn er auf 90° zum Band gestellt werden
MusS.

Platziaran Sie die Stoppschraube so, dass der Tisch auf 90° ist, wenn er
mit dem Schwenkblods in Berlihrung ist. Dieser kann aus dem Weg der
Schraube gedreht werden, wenn der Tisch weiter als 0° auf der Gradskala
des Drehzapfens positioniert werdan muss,

Platziaran Sie den Tisch auf 90° zum S&geband, indem Sie ainen Winkal
verwenden wie in Abb. 823 gezeigt. Sichem Sie ihn am Platz und
justieran Sie die Schraube dann so, dass diese den oberen Tail der unteran
Umlenkrollenabdeckung barithrt. Sichern Sie die Schraube indam Sie dia
Mutter gegen die Tischoberfidche anzichen.

Wann néitig kann der Winkelanzeiger nun mit ainem
Kreuzschlitzschraubendreher justiert werden um auf 07 zu zeigen, wie in
Abb. 824 gezdigt.

Montage des Gehrungsansdchlags

Montieren Sie den Gehrungsanschlag am Tisch wie in Abb. 8.25 gezeigt,
indemn Sie die mit der Schiene mitgelieferten Muttern und Unterlegscheiben
varwenden wie in Abb. 826 gezmigt.

Abb 822

Tischstopp
Schraube und

Mutter

Abb 823
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8. Montage

Stellen Sie sicher, dass der Gehrungsanschlag parallel zum Tisch platziert ist
indemn Sie die Entfernungen zwischen ihnen an einem Ende massen wie in
Abb. 827 und sich vergewissam, dass diese am anderen Ende gleich ist
wie in Abb. 8.28 gezeigt.

&

Wichtig: Vergewissarn Sie sich nun, dass der
Tischausrichtungsstift wie in Abb. 8.29 gezeigt montiert ist.

Um sicherzustellen, dass die Hahe der Schiene parallel zum Tisch ist, lagen
Sie gin Stahllineal auf die Tischoberflache wie in Abb.8.30 gereigt und
messen Sie die Entfernung zwischen dem Lineal und der Schiana,

Abb £.26
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8. Montage

Wiederholen Sie diesen Vorgang am gegeniiberliegenden Ende des Tisches,
wigz in Abb. 8.31 gezeigt, und stellen Sie sicher, dass beide MaBe gleich
sind.

Anbringen des Parallelanschlags
Setzen Sie die Parallelanschlaghalterung wia in Abb. 8.32 gezeigt auf die
Schiane.

Schiaben Sie den Parallelanschlag wie in Abb. 8.32 gezeigt auf die
Halterung. Vergewissam Sie sich, dass der Parallelanschlag vollstindig
auf der Halterung sitzt und Gber dem Vorsprung liegt, wie in Abb. 834
dargastallt.

Sichern Sie den Parallelanschlag mit dem Anschlagvarriegelungsknopf, wie

in Abb. 835 gezeigt. Die Baugruppe aus Anschlag und Halterung wird mit
dem Positionssicherungsknopf an der Schiene befestigt, wie in Abb. §.34

gezeigt.

= Befestigung

-+—— Knopf fiir
Positionssperre

= Im‘h'_nrstellknup ;

Drehknopf fir *
Anschlagsyepe

Fein-Einstellknopf far
den Anschlag, =%
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8. Montage

Der Anschlag kann auch wie in Abb, 8.36 gezeigt montiert werden, In
dieser Position kinnen sich die Filhrungen viel weiter nach unten bewegen,
um das Sdgeblatt baim Schneiden diinnerer Materialien zu unterstiitzen.

Der Anschlag ist an dem Ende, das sich am néchsten zur Ridkseite der
Maschine befindet, mit einer Auflage versehen, wie in Abb. 8.37 gercigt.
Dadurch wird der Anschlag vom Tisch angehoben, um den Kontakt zu
minimieren und die Bewegung des Anschlags Gber den Tisch und dia
Gehrungsnut zu verbessarn,

Die Hohe des Anschlans soltte parallel zum Tisch sain, wie in Abb. 8.328
gereigt. Wenn eine Einstellung erforderich ist, dndem Sie die Hihe der
Parallelanschlagschiene wie zuvor beschrieben, bis der Anschlag wie gezeigt
paositioniart ist.

Montage des Parallelanschlags auf der rechten Seite des Sageblatts
Um die Arbait baim Schneiden mit gengigtem Tisch zu unterstiitzen, kann der
Parallalanschlag auf der rechten Seite des Sageblattes angebracht werden.

Mehmen Sie den Parallelanschlag aus der Halterung. Schrauben Sie den
Einstallknopf und den Feststallknopf des Parallelanschlags wollstandig ab und
entfernen Sie dann die T-Leiste wie in Abb. 839 gezigt. Montieren Sie den
Parallelanschlag wisder auf der gegeniiberliegenden Seite der Halterung, wia
in Abb. 8.40 gezeigt,

Abb 8.28
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8. Montage

Befestigen Sie den Parallelanschlag wieder an der Halterung, wie zuvor
beschrichen und in Abb. 8.41 gezeigt.

Ausrichten des Parallelanschlags mit dem Sageblatt

Fir ginen prazisen Schnitt muss der Parallelanschlag parallal zum Sageblatt
ausgerichtet sein, wie in Abb, 842 gezeigt. Die Anschlaghalterung verfligt
iiber einen Nockenmechanismus, mit dem sich der Arschlag schnall und
ainfach ausrichten lasst.

Lisen Sie den Feststellknopf des Anschlags und drehen Sie dan
Einstellknopf, um den Anschlag zu verschichen, Der Anschlag kann gegen
den Uhrzeigersinn verschoben werden, indem der Enstellknopf gegen

den Uhrzeigersinn gedreht wird, wie in Abb. §.43 gezeiat, oder im

Uhrzei garsinn, indem ar in die entgegengesetrte Richtung gedraht wird, wia
in Abb. .44 gezeigt.

Wann sich der Anschlag in der gewilinschten Position befindet, zichen Sie
den Feststellknopf wieder an.

FeinrEinstallung des Parallelanschlags
Der Parallelanschlag kann fein eingestellt werden, um die gewiinschta
Position mit AuBerster Prazizion zu emeichan,

Vergewissem Sie sich vor der Feineinstellunag, dass der Feststellknopf fiir
die Amschlagposition gelodkert ist und der Anschlag in der Nahe seiner
Endposition positioniart ist.

Zishen Sie diz Sperre fir die Feinainstellung des Arschlags fest und drehen
Sie den Feineinstellknopf im Uhrzeigarsinn, um den Anschlag nach links zu
bewegen, und gegen den Uhrzeigersinn, um ihn nach rechts zu bawegen,
Abb. 8.45.

Milr{ove?rié'gelung des

Fein-Einstellknopf
fordén, @ -

A"/“Mk \ A
= Positionss-
/ perrknopf

19


https://doku.fablab-altmuehlfranken.de/uploads/images/gallery/2026-10/1791644679236-21c85f04-8fde-4681-ae09-133595b0aab8-19.jpg

8. Montage

Montage der Filhrungssdulenkappe

Die Fiihrungsséulenkappa muss vor der Nutzung der Bandsége montiert
waerden. Sie dient dazu, die Fihrungssaule bedackt 2u halten, wenn die
Fithrungen in den hichsten Positionen sind, da die S3ule aus dem oberen
Rollenschrank herausragen wird. Platzieren Sie die Kappe dber dem Loch im
oberen Rollenschrank wie in Abb. 8.46 gezeigt und driicken Sie sie herunter,
bis sie hérbar einmstet.

Montage der Handrider

Dia 2 galieferten Handréder miissan wie in Abb. 8.47 gezeigt
mantiert werden. Das Handrad an dem oberen Rollenschrank
bedient die Fihrungssdule und das am unteren Schrank bedient die
Antriebsriemenspannung.

Beide Handradwellen haben einen abgeflachten Teil, wie in Abb. 8.48
gereigt. Platzieren Sie das obera Handrad auf der Welle wie in Abb.
B.49 gezeigt und vergewissem Sie sich, dass die Stellschraube Giber dem
abgeflachten Teil ist. Ziehen Sie die Stellschraube an, um das Handrad zu
sichem indam Sie inen 3 mm Inbusschliissel verwendan.

Montieren Sie das andere Handrad an den unteren Rollanschrank wie in
Abb. 850 gezeigt.

20

Abb 847 ‘

Handrider — L ¥
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8. Montage

Montage der Schichestockhalterung

Schrauben Sie die M6 x 30 Sechskantschraube an den Bandsagerahmen wia
in Abb. 8.51 gezeigt und sichem Sie sie mit der M6 Muttar, Platzieren Sie
die Schiebestodkhalterung auf die Schraube wie in Abb. 8.52 gezsigt.

Montage der Werkzeughalterung

Sichem Sie die Werkzeughalterung am Hinterteil der Bandsigenhauptsiula
wiz in Abb. 8.53 gereigt, indem Sie die 2 M5 x 10 Montageschrauben
verwenden. Die Werkzeughalterung dient dazu, die mitgelisferten
Inbusschliissel zu verstauen wie in Abb. 8.54 gezeint

Montage des Nachsdgebalkens

Die Machségebalken kann verwendet werden, wenn Holz mit variierendan
Stirken und Faserverl dufen gesdgt wird, insbesondere griiBere Teile. Der
Balken dient dazu, das Holz zu drehen sodass die Varschubsrichtung vom
Mutzer angepasst werden kann, um einen geraden Schnitt zu sichem.

Demontieren Sie die Nachsigebalken Baugruppe und platzieren Sie den
Balken durch die Aussparungen im Anschlag wie in Abb. 8.55 gereigt.
Montieren Sie die Befestigungen wieder wie gezeigt und sichern Sie den
Balken,

Abb 8.51

|1
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9. Montage des optionalen 67053 Tischverlangerung

Bevor Sie die Tischverd@ngerung am Haupttisch der Bands&ge anbringen, iibarpriifen Sie den Inhalt der Verpackuna:

Nr. Beschreibung Menge
SABRE Tischvarldngerung
ME X 25 Schraube

Mittlere Unterlegschaibe
Kleina Unteregscheibe
MB-Mutter

Mi-Muttar

M& X 16 Blindschraubensatz

= @ U W R =
ol R e Rl =

P

00
00
‘000

C -

Q0

Benitigtes Werkzeug fiir den Innensechskanschiissel
Zusammenbau SWa3

{nicht im Liefarumfang)

Die Tischwerlngerung kann an der Seite der Bandsige montiert werden, wie in Abb 9.1
gereigt, oder an der Rilcdkseite wie in Abb 9.2 gezeigt.

S

Q0
00

| "'

Inmensechskanschliissal 10 mm 13 mm

SWE
_1 __-j

Schraubenschllissel  Schraubenschlissal

——'ﬂicﬂ

Abb 9.1
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9. Montage des optionalen 67053 Tischverlangerung

Das Montagaverfahren ist fir beide Positionen glaich. Verwenden Sie zur Befestigung
derVerldngerung an der Seite des Tisches die in Abb 9.3 und Abb 9.4 gezeigten Lécher
und zur Bafestigung an der Riickseite des Tisches die in Abb 9.5 und Abb 9.6 gazciaten
Lécher,
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9. Montage des optionalen 67053 Tischverlangerung

Bringan Sie die 3 Blindstallschrauben an den in Abb 9.7 gezaigten Stellen
an derVerlangerung und anschlieBand die ME-Muttem an. Befestigen Sia dia
Verlingerung am Haupttisch wie in Abb 9.8 und Abb 9.9 gezcigt, indem Sie
die M& x 25-5chrauben, die mitteren Unterlegscheiben und die M2-Muttern
varwenden. Zichen Sie die Befestigungen erst fest, wenn der Tisch komakt
ausgerichtet ist,

Vaerwenden Sie ein Lineal wiz in Abb 9.10 gezeigt, um die Ausrichtung dar
(bersaita derVerd&ngerung 2um Haupttisch vamne und hinten 2u dbarprifen.
Verwenden Sie die Blindstallschrauben, um die Verdangerung und den
Haupttisch wie in Abb 9.11 gezeigt auszurichten, und stellen Sie sicher, dass
die Tischoberflachen von Seite zu Seite biindig sind. Sobald die Vierldngarung
richtig ausgerichtet ist, zighen Sie beide ME-Muttern fast und sichem Sie die
Blindstellschrauban mit den ME-Muttarm.

24
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9. Montage des optionalen 67053 Tischverlangerung

Teileliste und Grafiken

(r ® OO

&y

3 |

20

'

B

HNr. Beschreibung Artikelnummer Menge
1 SARRE Tischverlangerung 67053 1
2 WM& X 25 Schraube 99289 2
3 Mittlare Urterlegscheibe 99226 4
4 Kleine Unterlegscheiba ERR 3
5 ME-Mutter CWG130-105 2
B Me-Mutter 99312 3
7 ME X 16 Blindschraubensatz 99310 1
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10. Montage des optionalen 67050 Fahrgestells

Nr. Beschreibung Anzahl
1 Walla 1
2 Rad 4
3 Hache Unterlegschaibe 4
4 Sicherungsstift 4
5 Halterung 1
& Deichselbaugruppa 1
7 Aache Unterlegscheibe ?
a Sechskantbolzen 2

Fir die Montage benbtigtes Werkzeug
r d

13 mm oder Zange
ainstallbarar

{ Schraubenschliissal

A
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10. Montage des optionalen Pedalradsatzes 69103

<

Oberpriifen Sie vor dem Anbringen der Fahreinrichtung an der Bandsége, ob der gesamte Inhaht der Verpackung vorhanden ist.

3
g

Beschraibung

Achse

Splint

Rad

Unterlegschaiba
Sechskantschraube M& x 50
Unterlegscheiba

Halterung

Pedal

Rad

10 Sechskantschraube M10x 70
1 Sechskantschrauba M&x 12
12 Sicherungsmutter M10

n
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10. Montage des optionalen Pedalradsatzes 69103

Stecken Sie die Achse durch die Licher auf der linken Seite des
Schrankbodens, wie in Abb. 10.1 gezeigt.

Befestigen Sie ein Rad an beiden Enden der Achse mit 2 Splinten und
Unterlegscheiben, wiz in Abb. 10.2 dargestellt.

Befestigen Sie die FuBpedalbaugruppe mit 3 Sechskantschrauben Ma x 12
und Unterlegscheiben an der vorderen Halterung, indem Sie sie durch die
3 Licher an der Untarsaite der Pedalbaugruppe und dann in die 3 Lacher
an der vorderen Halterung schrauben und mit einem 13-mm-Schldssal
befestigen (sishe Abb. 10.3).

Positionieren Sie die vordere Halterung am gegeniiberliegenden Ende unter
dem Gehdusaboden und befestigen Sie sie mit den 2 Sechskantschrauben
M2 x 50 und Unterdegscheiben und sichem Sie sie mit einam
13-mm-Schlissd, Abb. 10.4.

Driicken Sie das FuBpedal nach unten, um den Radsatz zu aktivieren, wie in
Abb. 105,

Die Bandsdge kann nun bewegt werden,

Heben Sie das FuBpedal in die aufrechte Position, um den Radsatz
auszukuppaln.

Abb. 10.1
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11. Bedienung und Bandsagenpraxis

AALO

Achtung: Bevor jegliche Justierungen oder Wartungsarbeiten
durchgefithrt werden, vergewissem Sie sich, dass die Maschine
isoliert und von der Stromversorgung getrennt ist.

Wechseln des Bandsigeblatts
{iffnen Sie die Tiren der umteren und obaren Umlenkrollenschrinke,

Entfernen Sie den sichernden Tischausrichtungsstift wie in Abb, 11.1
gereigt, damit das Sageband durch den vordenan Teil des Tisches gehen
kann wihrend as entfamt wird.

Beowegen Sie den Nodcenspannungsariff nach links, wie in Abb. 11.2
gezeigt.

Tragen Sie Schutzhandschuhe, um das Bandsdgeblatt vorsichtig zu entfemen
indem Sie es nach vome und aus dem Tischschlitz zighen wie in Abb. 11.3
gereigt. Viargewissern Sie sich, dass die linke Seite des Sdgeblatts durch

die Aussparung in der Sageblattabdedcung gefiihrt wird wie in Abb. 11.4
gezeigt.

Montiaren Sie das neue Bandsageblatt auf der Bandsdge. Stellen Sie sicher,
dass die Zdhne des Blatts nach unten und zum vorderen Teil der Maschine

zeigan, wie in Abb. 11.5 gezeigt.

Hinweis: Wenn das neue Bandsidgeblatt dieselben Abmessungen
und Art des alten Blatts hat, ist es miglich, dass die
Bandspannung und Bandfithrungen nidht nachjustiert werden
miissen.

9


https://doku.fablab-altmuehlfranken.de/uploads/images/gallery/2026-10/1791644679236-21c85f04-8fde-4681-ae09-133595b0aab8-29.jpg

11. Bedienung und Bandsagenpraxis

Spannen des Bandsdgeblatts

Alktivieran Sie den Nockenspannungsgriff wieder und, wenn niitig, justieran
Sie den Spannungsknauf um die benétigte Spannung auf das Bandsageblatt
zu bringen. Um die Spannung des S3geblatts zu dberpriifen, stellen Sie die
Bandfihrungen auf die hichste Position und iiben Sie gemaBigten Drudk
auf das Band aus, indem Sie einen Schiebestock verwenden. Ein richtig
gingestalltes Bandsdgeblatt wird sich ungefdhr 4 mm bewegen, wie in

Abb. 11.6 gezeigt. Spannen Sie das Blatt nicht zu stark wie in Abb. 11.6
gezeint, da es so beschidigt werden kann.

Die Maschine ist mit einem Blattspannungsindikator ausgestattat, wis in
Abb. 11.7 gezeigt. Dieser kann als ungeféhre Richtlinie fir die bendtigte
Spannung verschiedener Bandsageblatier verwendat werden,

Die Bandsageblattspannung kann nach persinlichen Vaorlieban variieran,
Es gibt verschiedena Meinungen zur besten Feststellung der Spannung
und iiber diese. Wenn das Blatt richtig saat, ist dies der beste Indikator,
dass die Spannung (und die allgemeinen Einstallungen) richtig sind. Wenn
Nacheinstellen die Laistung eines Blatts nicht verbessart, sollte dieses
ausgetauscht werdan,

Wenn die Maschine fiir langere Zeit nicht genutzt wird, veringem Sie
die Spannung um unndtigen Druck auf dem Blatt und der Bandsage zu
vermeidan,

Bandlaufeinstallung
Ein richtig laufendes S&geblatt wird mittio auf den Umlenkrollen sitzen, wie
in Abb. 11.8 gezaigt.

Um den Bandlauf zu justieren, [6sen Sie den Laufstallknauf und justicren
Sie den Bandlaufknauf wie in Abb. 11.9 gezeigt. Drehen Sie den Knauf

irn Uhrzeigersinn um das Blatt zum hintaran Teil der Rolle zu bewegen und
gegen den Uhrzaigersinn um es nach vorne zu bewegan. Drehan Sie die
Umlenkrollen mit der Hand, um das Band auf Position zu bringen. Wenn der
Bandlauf eingestellt ist, dehen Sie den Stallknauf wieder an.

lIm die Bandlaufjustierung zu wereinfachen ist der obere Rollenschrank

mit einam Fenster ausgestattat wie in Abb. 11.10 gezeigt, damit die
Blattposition gesehan werden kann.
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A\

Wichtig: Der Klingenschutz wurde nur zu Ansichtszwecken
entfernt. Diec Messerschutzvorrichtungen miissen vor der
Verwendung angebracht werden.

Einstellen der Sageblattfihrungen
Sobald das Sageband installiert, gespannt und ausgerichtat ist, missen die
Fiihrungen kormekt eingestellt werden,

An der Bandsdge gibt es 2 Fithrungssatze, einen oberhalb und sinen
unterhalb des Tisches. Beide S4tze bestahen aus sinem Paar Fithrungen auf
beiden Seiten des Sdgebands und einer hinteren Fihrung.

Dia seitlichen Filhrungen sollten so positioniert werden, dass sie sich dirakt
hinter dem Zahngrund befinden. Dadurch wird sichergesteltt, dass die Zahne
wihrend des Betriehs nicht an den Fihrungen hingen bleiben. Siche Abhb.
11.11.

Die seitlichen Filhrungen solltzn ebenfalls so nah wie méglich am Blatt
positioniert werden, ohne dieses jedoch zu beriihren. Die Filhrungen sollten
das Blatt nicht berihren, wenn die Maschine l&uft und nicht belastet wird,
da ein stindiger Kontakt die Lebensdauer des Blattes verkirzt, sishe Abb.
11.12.

Die hintare Fihrung muss ebenfalls so nahe wia mbglich am Sageblatt
platziert werden, ohne es zu beriihren, siche Abb. 11.13.

@

Wichtig: Beriicksichtigen Sie bei der Positionierung der
Seitenfihrungen hinter der Sdgeblattfihrung die migliche
Rickwirtsbewegung des Sigeblattes wihrend des Schneidens,
um sicherzustelien, dass die Seitenfilhrungen nicht dber die
Sigeblattfihrung hinausragen.

Einstellen der oberen Sageblattfihrungen

Um die Seitenfiihrungen in die richtige Position hinter den Zahngrund

zu bringen, lisen Sie die in Abb. 11.14 gereigte Verregelung der
Fidhrungsbaugruppe und verschizban Sie die gesamte Fihrungsbaugruppe,
his die Fiihrungen so nah wie miglich positioniert sind, dann ziehen Sie die
Verriegelung der Fohrungsbaugruppe wieder fast.

Die seitlichen Filhrungen miissen nun so nah wie méalich an beiden Saiten
des Blattes positioniert werden. Lisen Sie die in Abb. 11.14 gezaigten
Verriegelungen der Seitenfihrungen und positionieren Sie die Fihmngen
korrekt, indem Sie den Seitensinstallknopf im Uhrzeigersinn drehan, um

sia zumn Blatt hin zu bewegen, und gegen den Uhrzeigersinn, um sie vom
Blatt weg zu bewegen. Sobald die Seitenfiihrungen korrekt positioniert sind,
zichan Sie die Veriegelungen wieder an, wie in Abb. 11.15 gezeigt.

Abb 11.11] /7|

=— Seitliche
Fithrung

Abb 11.12]
Seitliche
Fihrungen

-+— Sageblatt

Vemriegelung der Seitanﬂlhn

N
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Die hintere Fihrung muss nun in die richtige Position gebracht werden.
Ltisen Sie den Feststellknopf der hinteren Fithrung und positionieren Sie die
Fiihrung durch Verschieben der Fihrungswelle wia in Abb. 11.16 gezeigt

Einstellen der unteren S&geblattfihrungen

Die unteren Fiihrungen werden auf die gleiche Weise singestellt wie dia
oberen Fihrungen. Die Fohrungsbaugruppe unterscheidet sich geringfiigig
von der oberen Baugruppe da sich der hintere Filhrungsfeststellknopf auf
der linken Seite befindet, wihrand er bei der oberen Baugruppe auf dar
rechten Seite sitzt,

Einstallen der Hiha der oberen S&geblattiihrungen

Die obere Filhrungshbaugruppe sollte so niedrig wie maglich fir den
auszufiihrenden Schnitt eingestellt werden, urn dem S&geblatt maximalen
Halt zu geben und einen prazisen Schnitt zu ermaglichen,

Um die Fihrungsbaugruppe 2u verschieben, ldsen Sie die Variegelung

der S geblattfiihrung wie in Abb. 11.17 gezeigt und verwenden Sie

das Handrad fiir die S&geblattfihrungsposition, um die Baugruppe

auf die gewinschte Héhe arzuhaben oder abzusenken. Zichen Sie dia
Vorriegelung der Sageblattiihrung wieder fest, um sicherzustallen, dass die
Fiihrungshaugruppe in Threr Position blaibt

Der Blattschutz ist mit einer Skala versehen, wiz in Abb. 11.18 gezeigt.
Diese zeigt die Hihe der Unterseite der Messerfiihrungen vam Tisch an, um
die Positionierung zu erlaichtern.

Wiz in Abb. 11.19 gezeigt, muss die Baugruppe das Warkstiick unter sich
hindurchfihren kinnen.

Ein- und Ausschalten der Bandsage

Die Bandsé&ge ist mit einem spannungsfreien Auslseschalter ausgestattat,
der sicherstellt, dass sie nach einem Stromausfall nicht ungewollt wieder
anléuft, Abb. 11.20.

Um die Maschine einzuschalten, driicken Sie die grine Taste mit der
Aufschrift "1".

Zum Ausschalten der Maschine dricken Sie die rote Taste mit der Aufschrift
"o

CERIBT Hintere Fihru

.

Feﬁstellknnpf dé
hinteren Filhrung

Abb 11.18

Skala

Abb 11.19]

Abb 11.20
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11. Betrieb und Bandsagepraxis

Ardern der Geschwindigkeit der Bandsdge

Die SABRE-300 kann entweder mit 500 m/ min oder 1000 m / min laufen,
Die héhere Geschwindigkeit ist fir das Schneiden von Halz und die
niedrigere Geschwindiakeit ist fir das Schneiden von Nichtaisenmetallan
gesignet.

0 A

Bevor Sie die Geschwindighkeit dndern, stellen Sie sicher, dass die
Maschine isoliert und vom Stromnetz getrennt ist.

Lisen Sie auf der Rilckseite der Maschine die Spannmutter des
Antriebsriemens, wia in Abb. 11.21 gezeigt, mit einem 17-mm-Schliissel,

Heben Sie den Motor an und drehen Sie thn auf die linke Seite, wie in Abb.
11.22 dargestallt,

Um die Maschine auf eine niedrigere Geschwindigkeit einzustallen,
positionieren Sie den Antrishsriemen auf der unteren Riemenscheibe und der
Motorwellenriemenscheibe, wie in Abb. 11.23 gezdigt.

Um die Maschine auf eine hihere Geschwindigkeit sinzustallen,
positionieran Sie den Antrigbsriemen auf der untaran Riemenscheibe und der
Motorwellenriemenscheibe wie in Abb. 11.24 gezdgt.

o

Bajonett-Schlauchverschraubung

Der Bajonett-Schlauchanschluss ist bereits an der hinteren
Staubabsaugitfinung angebracht. Um den Bajonettanschluss zu lidsen,
drehen Sie ihn geoen den Uhrzeigersinn, um ihn wieder anzubringen,
drehen Sie ihn im Uhrzeigarsinn,

Anbringen des Schlauchs mit 4" Durchmesser am
Bajonettanschluss

Befastigen Sie ain Ende des Schlauchs am glatten Ende des
Bajonettanschlusses und achten Sie darauf, dass das Ende des Schlauchs
den zentralen Bund berihrt, Abb. 11.25.

“Mutter zum I
Spannen des
Antriebsriemens

-— ilntarﬂi
Bandrad

Antriebs-
riemen

Mntnrriem-_,_
enscheibe

Abb 11.24]

«+— Unteres
Bandrad

Antriebs- —»
riemen

Motorriem- .
enscheibe

Abb 11.25 Steckeranschluss

Zentraler
Kragen

Bajonett-
Schlauchvers

chraubung

EE]
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Grundlagen der Arbeit mit Bandségen
 Das Bandsdgeblatt sd0t mit einem kontinuiedichen Schnitt nach untan.

* Schieben Sie das Werkstiick langsam zum Elatt hin. Oben Sie nur leichten
Druck aus und lassen Sie das Bandsdgeblatt schneiden. Verwenden Sie
immer einen Schisbestock und arbeiten Sie varsichtig,

 Halten Sie das Werkstiick fest und schizben Sie es langsam wor, indem Sie
den Schishestock verwenden und lhre Hande vom Bandsdoeblatt entfarnt
halten.

® Fir gute Ergebnisse muss das Bandsdgeblatt scharf sein. Beschidigte
oder abgenutzte Bandsageblatter sollten immer ausgetauscht werden,

= Wahlan Sie ein geaignetes Bandsdgeblatt fiir die durchzufiihrende Arbeit,
je nach der Dicke des Materials und der Art des durchzufihrenden Schnitts
(slehe Bandsdgeblattauswahl).

» Nutzen Sie fiir gerade Schnitte den mitgelisferten Parallelanschiag.

= Wann Formen gesdgt werden, folgen Sie dem gewahlten Design indem
Sio das Warkstlick gleichm&Big schieben und drehan. Varsuchen Sie nia,
das Werkstiick zu drehen ohna as zu schishen, da dies das Werkstlick zum
Verhaken oder das Blatt zum Biegen bringen kann.

A\

ACHTUNG! Zum Ende des Schnitts ist besonders Vorsicht geboten, da
dor Widerstand sich abrupt verringem wird und so aufigepasst werden
muss, dass die Hande nicht zum Bandsageblatt geworfen weardan,
Verwenden Sie immer einen Schiebestock,

Stallen Sie immer sicher dass Thre Maschine richtig gewartet und sauber ist.
Bevor an einem wichtigen Projekt gearbeitet wird, ist es empfehlenswert
sich mit der Bedienung der Maschine vertraut zu machen indem an billigem
Material oder Abfallmaterial gedbt wird.

A

WARNUNG! Wenn dickes oder fouchtes Holz gesaat wird, kann sich

das Werkstiick hinter dem S&geblatt schlieBen und es zum Stillstand
bringan. Sollte das Bandsageblatt wéhrend einem Schnitt stillstehen,
zichen Sie das Werkstiick leicht zunidk um den Yorschubsdruck auf dem
Blatt zu verringem. Lassen Sie das Bandsdgeblatt wieder auf vellstandige
Geschwindigkeit laufen, bevor Sie das Werkstlick waiter vorschisben.
Sollte sich das Blatt nicht bewegen, wenn der Druck verringert wird,
schalten Sie die Maschine sofort aus und trennen Sie sie von der
Stromversorgunyg, bevor Sie versuchen das Bandsaoeblatt vom Werkstiick
zu befreien

A\

WARNUNG! Sollte irgendein Element der Maschine wahrend der
Mutzung versagan oder das Bandsageblatt brechen wihrend die
Maschine |duft, schalten Sie die Maschine sofort aus und trennan Sie
sie von der Stromversorgung. Entfernan Sie das beschddigte Hement
und tauschan Sie es nur gegen Record Power Ersatzteile, Elektrischa
Komponente sollten nur von qualifizierten Personen ausgetauscht
werdan. Um ein gebrochenes Bandsdgeblatt auszutauschen, bazichen
Sie sich auf den Abschnitt * Montage des Bandsageblatts" diesar
Bedienungsanleitung. Lisen Sie den Bandspannungsmechanismus immar
vollsténdig, bavor Sie versuchen ein neues Bandsageblatt zu montieran.
Falls Sie sich unsicher iber die Waiternutzung der Maschine nach sinem
Ausfall sind oder Ersatzteile oder Bandsageblatter bestellen milssen,
setzen Sie sich bitte mit dem Kundensandce in threm Land oder Region
in Verbindung.

Neu starten

Im Fall einer Blockade oder sollte die Maschine stillstehen

Wenn die Maschine stillsteht weil das Bandsdgeblatt im Werkstiick
verhingt, schalten Sie sie sofort aus indem Sie den Ausschalter driicken und
warten Sie bis die Maschine vollstindig zum Halt gekommen ist, bevor Sie
weiter vorgehen,

Wenn das Blatt im Werkstiick verhakt ist, kann es nétig sein das Werkstick
mit einem Stab oder Kall auseinanderzudricken um das Bandsdgeblatt

zu befreien. Sollte es nicht méglich sein, das Blatt so zu befreien, kann es
néitig sein das Bandsageblatt mit sinem geeigneten Seitenschneider oder
Zange durchzuschneiden,

Ersetzen Sie das Bandsageblatt, wann nétig und vergewissem Sie sich,
dass Bandlauf und Spannung richtig eingestellt sind und beide Tiiren

der Bandsdne vollstindia geschlossen und gesichert sind, bevar Sie dia
Maschine neu starten,

Um die Maschine neu zu starten, driicken Sie den griinen mit'l” markiertan
Knopf auf dem Schalter,

Im Fall gines Stromausfalls

Die Bandsdge ist mit einem Nichtspannungsschalter (WVR) ausgestattet,
um den Mutzer gegen das automatische Wiedemnlaufen der Maschine zu
schiitzen, wenn die Stromversorgung nach einem Ausfall widerhergestellt
ist.

Im Fall eines Stromausfalls, lokalisieren und beheben Sie zundchst die
Ursache des Ausfalls. Sollte sie Ursache innerhalb des Netrwerks der
Werkstatt liegen, kann es eine verdeckte Ursache (z.B. Oberlastuna) gaben,
die von einem qualfizierten Elektriker dberpriift werden sollte bevar
versucht wird, die Stromversorgung widerherzustellan.

Wann ein Schnitt durchgefihrt wurde als die Stromversorgung ausfial,
kann es nétig sein das Bandsdgeblatt vom Werkstiick zu lésen bavor die
Maschine neu gestartet werdan kann.

Wenn die Stromwersorgung widerhergestellt ist, kann die Maschine neu
gestartat werden indem der griine mit *" markierten Knopf auf dem
Schalter gedriickt wird.

Bandségeblattauswahl (TP1 / Zéhne pro Zoll)

Dia Auswahl der besten Bandsageblattkonfiguration (siche Seita 28) ist
néitig um das Sdgeergebnis zu optimienen.

* Dje richtige Bands&geblattauswahl hingt hauptsichlich von 2 Faktoren
ab: Materialdicka und Materialtyp.

* Jo diinner das Material, desto hiher sollte die Arzahl der Z3hne pro Zall
{TPI, teeth per inch) sain.

# Wenn die Anzahl der Zéhne pro Zoll jedoch zu hoch ist, wir die Zahnung
unzuraichend fiir einschneiden und sdgen sein. Die Zihne werden auch
sehr schnall thra Schirfe vediaran.

s Fiir dickeres Material sollten niedrige Zahnungen ausgewshlt werden, da
die Klinge ansonsten das Abfallmaterial nicht heraustransportieran kann,
was das Blatt zum Stillstehan oder das Holz zum Verbrennen bringen wird.
» Allgemein sollten beim S&gen mindestens 3 Zdhne immer in Kontakt mit
dem Holz sein.

Dia beigefigte Tabelle zur Bandsdgeblattauswahl (siche Taballe unten)
soll als Orientierung zur gesignetan Zahnung pro Zoll dienen, wenn
verschiedene Materialien und Matarialdicken gesdgt werden. Die Taballa
gibt Empfehlungen fiir die Auswahl des richtigen Bandsigeblatts fiir
verschiedene iibliche Materialien. Sollten Sie Fragen hiarzu haben, setzen
Sia sich mit dem Kundeservice in hrem Land in Verbindung.

Die Tabelle dient nur als allgemeine Anleitung zur Auswahl. Die genauen
Zahnungskonfigurationen sind gegebenenfalls nicht immer verfiighar und
auch nicht alle Bandkonfigurationen abgebildet, aber die Grundlagen
bleiben gleich.

Fiir basondere Anwendungen kénnen Bandsagebl&tter galiefart werdan.
Kontaktieren Sie bitte den Kundenservice in hrem Land oder Region,
sodass Sie zu lhren spezfischen Bediirfnissen baraten warden kinnen.
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11. Betrieb und Bandsagepraxis

Anbringen des Bajonettanschlusses und des 4-Foll-Schlaudhs an
der Maschine

Setzen Sie den Bajonettverschluss in die hintere Staubabsaugdffnung ein
und achten Sie darauf dass die ménnlichen Anschlusspunkte korrekt mit den
waiblichen Anschlussschlitzen an der Absaugéffnung ausgerichtet sind, Abb.
11.26 und Abb. 11.27.

Drehan Sie den Bajonettverschluss nach dem Anbringen im Uhrzgigersinn,
um ihn 2u verriageln.
Zum Entriegeln drehen Sie thn gegen den Uhreigarsinn.

AnschlieBen an die 4.- und 2,5"-5taubabsaugungsanschiisse
Befestigen Sie zundchst einen ca. 200 mm langen 4 ,-Staubabsaugschlauch
an der 4" -Anschlussstalle des DX100Y2-Anschiusses, wie in Abb. 11.28
dargestallt.

Bofostigen Sie dann den 2,5, -5taubabsaugschlauch CVAZS0-10-101CLam
25" -Anschhss des DX100Y2 und montieren Sie ein 2,5, -5chlauchanda
CVA250-23-100 auf der gegeniiberliegendan Seite des 2,5”-5chlauchs, wie in
Abb. 11.29 und Abb. 11.30 dargestallt.

Befestigen Sie den 200 mm langen 4, -5taubabsavgschlaudh an der
mitgelieferten Bajonett-Schlauchverschraubung und montieren Sie das
Bajonett an der hintzren Staubabsaugdffnung und das 2,5%-Schlauchende an
der saitlichen Absaugéffnung der Maschine, wiz in Abb. 11.31 dargestallt.

SchlieBen Sie schlieBlich einen 4-Zoll-Staubabsaugschlauch von dem
verwendeten Staubabsauger an den verbleibenden 4-Zoll-Anschliuss am
0001 00 2-Anschluss an.

Abb 11.30|
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Material

< mim
Acrylglas 16TPI
Spanplatten -

Faserplattan 16TPI
Hartfaserplatten 10TPI

Spartholz 10TR
Strohpressplattan 14 TPl
Kork 14TRI
Lader 14TPI
Kautschuk 10TPI
Holz - Scheit -

Holz - Weich 6TPI
Holz - Hart 6 TPI
Holz - Mass -

Materiakdicke

6-12 mm
14TPI

6 TPI
14TPI

aTRl

10TPI

G TPl

aTRI

3-6 TR
3-6 TR

12-25 mm

I6TR

6TPI

ER T

-4 TP
34 TR

>25mm

-4 TR

34 TR

4TI

-4 TR
34 TR
34T
TR

Bandségeblattauswahl (Zdhne pro Zoll - TPI) - Weiterfihrung

Wenn Sie das richtige Blatt fiir die Didke und den Typ des zu sagenden
Materials ausgewdhlt haben, ist es notwendig dass das BandsSgeblatt frei
sigen kann ohne dass zu viel Drudk ausgedbt werden muss.

« Wenn vial Druck ausgeibt werden muss, ist es wahrschainlich, dass das
Blatt falsch ausgewahlt wurde oder abgenutzt ist. Dies fihrt zu unprizisen
Schnittan und méglicherweise Brachan des Blatts,
Bandségeblattauswahl (Braite)

« Wann Formen gesagt werdan, begrenzt die Breite des Blatts den
minimalen Radius mit dem gesdgt werden kann.

s Wenn das Bandsageblatt zu breit fiir den Sageradius ist, wird es sich
verdrehen und méglichenweisa verhaken oder brachen.

s Jo kleiner der Radius, desto schmaler sollte das Bandségeblatt sein.

Das folgende Diagramm soll als Richtlinie fir den minimalen Radius dienen,
der mit den géngigsten Bandsageblatthreitan gesdgt werden kann.

ﬂgﬂﬂ.’hﬂh‘. W2 {127 mm}
Mirimaler Radiis: 3% (32 mm)

latibretiz: 32" (95 mm)
mhr Radius: 24" [63.5 il

Sigebl e 14" (5,35 mn)
Mirinaler Radius: 1%a" (27 mml
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11. Bedienung und Bandsagenpraxis

Zusammenfassung - Bandsageblattauswahl

Um zu sehen, wie Zihne pro Zoll (TP} und Blattbreite zusammenspiglen, BE111-3PACK 3erPack Sagebinder fiir Sabre 350
aorientieren Sie sich an der gegenibergelegten Taballe, (1/4" 38" und 112%)

# [Ibarprifen Sie das Bandsageblatt regelmaBig auf starke Beschadigungen

oder Risse wegen Materialiibermidung. Sollten solche Defekte vorhanden

sain, tauschen Sie das Blatt aus.

® E5 ist wichtig, ein scharfes Blatt zu verwenden, Stumpfe Zihne arhihan

den Varschubsdruck, was zu schlechten Ergebnissen und unprizisen
Schnitten filhrt

Schmales Blatt Breites Blatt
Hecort! Power SABR.E-BSD Amwendung Anwendung Anwendung
Bandsageblatt Sortlmen_t . enge Umrisse | mittlere gerade
Record Power's Hochlelstungs Bandsdgeblitter Umfisa Schnitte aroBe
warden mit den héchsten Qualititsstandards s g
hergestallt und bestahen aus spezicllam Pramium Umrisse
Carbonstahl.
Die axtensive Qualititskontrolle begraift Blatt Blatt Blatt
digitale Zahnprofiliberprifungen, Setanalysen, = Material
Geradheitstests, Hartetests und Mikrostrukturalle -é -;E Dickes/We- W‘f B’““_" B"dl:“
Analysen, was zu einem Bandsdgeblatt fahrt das ] iches Holz 1/4" (6.35 mm) 3/8" (9.5 mm) 12" (1.7 mm)
gerader schneidet und hértere, lAnger haltendas Ihne Zhne Ithne
Zihna hat. Ein Premium britisches Bandsédgeblatt, 4TP 4 TPI 4 TPI
das bis zu zehn Mal l&nger hilt als anders Blatter :
auf dem Markt. Um diesa Bandsigeblatter mu Material Blatt Blatt Blatt
bestellen, kontaktieren Sie den Record Power [ 1 H Mot St Srsitan
Kundenservice in threm Land, der Sie zu ihrem allgemein [l (6.35 mm] 3/8" (9.5 mm) 1/2" (12.7 mm)
néchsten Wiederverkaufer oder Onlinehandel Zshne Ishne Iahne
verweisen wird, 4-6TPI 4-6TPI 4-6TPI
Material Elatt Blatt Blatt
W Diin- Eraite Breiten Braiten
SEN ELTH va (63smm) | 38" (05mm) | 12" (127 mm)
&= Holz Zshne Zahne Zahne
6 TPl 6 TPI 6 TPI

Benutzerdefinierte Vorrichtungen und
Arbeitshilfen 3
Eine Bandsdge ist eina der vielseitigsten Maschinen in einer Werkstatt und

kann it richtiger Nutzung viele Aufgaben eines Projekts [Gsen. Mit dem
Herstallen und Verwenden von benutzerdefinierten Vorrichtungen kann u J

repetitives und prizises Arbeiten einfach emeicht werden. Die folgenden \‘
IHustrationen bieten sinige Beispiele vion typischen Varrichtungan und N
Arbeitshilfen, die auf siner Bandsége genutzt werden kinnen,

Bsp. 1. Stiitzen von groBen Warkstiicken mit Rollstindem oder
Ausziehtischen.
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12. Wartung

A\ L\

Bavor Sie jegliche Justiernmgen oder Wartungsarbeiten
durchfiihren, vergewissern Sie sich, dass die Maschine isoliert
und von der Stromversorgung getrennt ist.

Austauschen des Antrichsriemens
Entfermen Sie das Bandsageblatt und [&sen Sie die Riemenspannung wie in
Abb. 12.1 gezdigt, indem Sie das Spannhandrad im Uhrzeigersinn drehen,

Entfernen Sie den Antricbsrieman von der Motoriemenscheibe und
Spannungsriemenscheibe wiz in Abb.12.2 gezeigt.

Entfarnen Sie die Sechskantschraube mit ainem & mm Saechskantschliissel
und entfemen Sie die Unterlegscheibe von der Umlenkrollennabe, Abb.
123.

Tiehen Sie dia Rolle varsichtig von der Welle, wie in Abb. 12.4 gezeigt.
Der Antrighsriemen kann nun entfemt und ausgetauscht werden. Platzieren

Sie den neuen Antrigbsriemen idber die benétigten Riemenscheiben wie in
Abb. 12,5 gezeigt und montieren Sie die Umlenkrolle wisder,

&

Bavor die Umlenkrolle wieder montiert wird ist es
empfahlenswert, Ansammlungen von Holestaub o.4. m sdubemn,
da der Zugriff so viel einfacher ist.
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12. Wartung

Vergewissem Sie sich, dass die Keile des Riemens mit denen der
Riemenscheiban ineinandergreifen, wie in Abb. 12.6 gereigt.

Bringen Sie den Riemen auf die Motomriemenscheibe und spannen Sie den
Riermen wieder,

&

Der Riemen ist richtig gespannt, wenn er sich nidht mehr
als ungefihr 8 mm bewegt, wonn gemiBigter Druck auf
ihn ausgedbt wird. Sollte der Riemen abrutschen, muss die
Spannung erhiht werden und sollte er zu schnell abnutzen,
verringert.

Die SABRE-350 kann mit entweder 440.5 m / min oder 899.2 m/ min
laufen. Die hihere Geschwindigkait ist fiir das Sagen von Nichteisenmetallen
gesignet.

Um die Maschine auf die niedrigere Geschwindigkeit zu stellen, positionieren
Sie den Antriebsriemen auf der unteren Umlenkrolleniemenscheibe und der
Motarwellenriemenscheibe wia in Abb. 12.7 gezaigt.

Um die Maschina auf die niedrigere Geschwindigkeit zu stellen, positionieren
Sie den Antriebsriemen auf der unteren Umlenkrollenriemenscheibe und der
Motorwellenriemenscheibe wiz in Abb. 12.8 gezeigt.

Waenn Sie die Position des Antrighsriemans Sndem, vemgewissern Sie sich,
dass dieser auch iber der Spannscheibe positioniert ist wiz in Abb. 11.22
gezeigt.

Austauschen der Bandsigelager

Das Bandsageblatt und die Umlenkrollen milssen entfernet werdan, bavar
die Lager ausgetauscht werden. Um die untera Umlenkralle zu entfermen,
folgen Sie den Anleitungen im Abschnitt zum Austausch des Antrighsriemans.

Um die obere Umlenkrolle auszutauschen, entfernen Sie die
Sechskantschraube mit einem & mm Schlissel und entfernen Sie die
Unterlegschaibe von der Umlenkrollennabe Abb.12.9. Die Rolle kann nun
von der Welle entfent werden,

Die Rollennabe enthélt 2 Lager und einen Abstandhalter. Die Baugruppe
wird von beiden Seiten mit Sicherungsringen gehalten, wie in Abb, 12.10
gezeigt.

Entfernen Sie die Sicherungsringe vom vorderen und hinteren Teil der
Umlenkrolle, wig in Abb. 12.11 gerdigt

Antriebsriemen

Riemenscheibe

Abb 127]
] Untere
Antriebsriemen Umlenkrolle
Motorriemenschelbe
Abb 12.8
Untere
Antriebsriemen | Umlenkrolle

- A

Motorriemenschiibe

kL)
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12. Wartung

Platzieren Sie die Umlenkrolle auf 2 Holzblécken wie in Abk12.12 gezeigt
und verwendan Sie ainen Messingaustreiber um die Lager und Abstandhalter
vorsichtig herauszuklopfen.

Setzen Sie die neuen Lager auf die Seiten des Abstandhalters und
vergawissern Sie sich, nicht die Mitte 2u treffen, montieren Sie dann die zwel
Sicherungsringe wieder. Bauen Sie die Maschine zusammen, Verwendan Sie
raelﬂ1 MassingstOck 0., mit ungefihr demsalben Durchmessar wia das dulera
Teil,

A\

Das Anklopfen aines Lagers am mittleren Teil, besonders wenn
o5 mit dem GuBeren Teil msammengepresst ist, kann das Lager
beschadigen.

Austauschen der Umlenkrollenreifen

Die Umlenkrollen sind mit Gummireifen ausgestattet, um sie wéhrand
der Nutzung vor den Blattzihnen zu schitzen und damit das Blatt nicht
abgleitet Oberprifen Sie die Reifen regelmaBig auf Abnutzung und
Beschddigungen und tauschen Sie sie wenn nétig aus.

Entfarnen Sie die Umlenkrolle won der Bandsdge und zichen Sie den
Reifen vom Rand. Arbaitan Sie varsichtia, um die Umlenkrolle nicht zu
beschédigen.

Legen Sie den newen Reifen in heiBes Wasser um ihn aufzuweichen und zu
dehnen. Dies wird es einfacher machen, ihn auf die Rolle zu bringen.

Zishen Sie den neuen Reffen dber die Umlenkrolle und vergewissarn Sie
sich, dass er iiber das ganze Rad mittig auf dem Rand liegt wie in Abb.
12.13 gezigt.

Tighen Sie das Rad vorsichtig von derWelle, wie in Abb. 12.4 dargestellt.

Der Antricbsrieman kann nun entfent und ersetzt werden. Legen Sie den
neuen Antriebsieman wie in Abb. 12.5 gezeigt (ber die gewinschia
Bandradscheibe und setzen Sie das Bandrad wieder ein.

i

Vor dem Auswedhseln des Bandrads ist es ratsam, das Innere des
Bandradkastens von S&gespinen mu befraien.

TN,

Riémqns:heihe
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12. Wartung

Entfernen Sie die 2 Sechskantschrmuben M4 x 10, wie in Abb.
12.16 gezeigt, auf beiden Seiten der Fihrungsbaugruppe mit einem
2 5-mm-Sechskantschliissal,

Die Kunststoffabdeckung kann nun von der Fihrungsbaugruppe entfemt
werdan,

Die seitlichen Filhrungsblicke und die hintere Fithrung kénnen nun entfernt
und wie in Abb. 12.17 und Abb. 12.18 gezeigt arsetzt werdan,

Nachdem alle relevanten Messarfilhrungen ersetzt wurden, kehren Sia
diesen Yorgang um, um die Kunststoffabdeckung wieder anzubringen.

Auswechseln der unteren seitlichen und hinteran Messerfihrungen
Um die unteren Messarfihrungen auszubauen, muss die
Kunststoffabdedung won der Fithrungseinheit entfemt warden.

Entfernen Sie die 2 Sechskantschrmuben M4 x 10, wie in Abhb,
12.19 gezeigt, auf jeder Seite der Filhrungsbaugruppe mit einam
2. 5-mm-Sechskantschliissal,

Die seitlichen Fiihrungsblicke und die hintere Fiihrung kénnen nun auf die
gleiche Weise wie die oberen Fihrungen entfarnt werden,

Wachdem alle relevanten Messerfilhrungen ersetzt wurden, bringean Sie die
Kunststoffabdedung wieder an.

Abb 12.17
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12. Wartung

Sicherheitsausriistung
Die Maschine ist mit verschiedenen Sicherheitsfunktionen ausgestattet, die
wiichentich auf ihre Funktion Gberprift werden sollten.

Die Tiiren der Maschine sind mit ineinandergraifenden Mikroschaltem
ausgestattet, die die Maschine stoppen sollen wenn wahrend der Nutzung
die Tiiren gedffnet werdan, Abb. 12.20.

Das Testen der Mikraschalter sollte ohne mantiartes Bandsigablatt
geschahen,

Um die Mikroschalter zu testen, schliaBen Sie erst baide Tiren und
starten Sie die Maschine. (iffnen Sie die Tir wahrend die Maschine
|3uft. Diese sollte sofort stoppen. Wenn die Maschine nicht stoppt, kann
der Mikroschalter justiert oder gereinigt werden miissen. Sollte der
Mikroschalter beschadigt sein, muss er sofort ausgetauscht werden,

Wiederholen Sle den Test mit der untaren Tir,

Versuchen Sie zuletzt mit offener oberer und unterer Tir die Maschine zu
starten. Diese sollte nicht starten. Wenn die Maschine trotzdem startet, sind
die Mikroschalter fehlerhaft und milssen ausgetauscht werden.

Falls einer der Mikroschalter fahlerhaft oder beschadigt ist, soll die
Maschine nicht genutzt werden bevor diese durch funktionierenden Ersatz
ausgetauscht sind.

Abb 12.20
Mikroschalter
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13. Staubabsaugung

Die Wichtigkeit der Staubabsaugung

Eina gesignete Staubabsaugung ist unerl3sslich, um mit Holzstaub
verbundene Gesundheitsrisiken zu vermaiden. Sie ist auch firr die sichera und
effektive Leistung der Holzbearbeitungsmaschine notwendia. Einige Hilzer
sind touisch, was die Mutzung zusétzlicher gesignater Schutzausristung wia
Atemmasken empfehlbar macht.

Record Power Staubabsauganlagen

Folgend finden Sie eine Ubersicht des Record Power Angebots. Besuchen Sie
Ihren Handler oder unsere Internetprisenz fir weitere Datails,

CGV2E86 CamVac Serie kompakte Absauganlage

36 Liter Behaltervolumen, 1 kW einzaln oder doppelt Mator, 0.5 Mikron
Fittration. Inkludiert Absaugschlauch.

CGV286-3-WALL CamVac Serie Absauganlage fiir Wandmontage

150 Liter Behdltervaluman, 1 kW dinzeln oder doppelt Mator, 0.5 Mikran
Fittration. Inkludiert Absaugschlauch.

CGV3I3E CamVac Serie mittelgrofie Absauganlage

55 Liter Bahéltervolumen, 1 kW einzeln oder doppalt Maotor, 0.5 Mikmon
Fltration. Inkludiert Absaugschlauch.

CGV3IB6 CamVac Serie grofle Absauganlage

o0 Liter Behdltervolumen, 1 kW doppelt eder draifach Maotor, 0.5 Mikron
Fltration. Inkludiert Absaugschlauch.

CGV486 CamVac Serie Schwerlast Absauganlage

200 Liter Behéltervolumen, 1 kW dreifach Motor 0.5 Mikron Filtration.
Inkludiert Absaugschlauch.

DX 1000 Feinfilter 45 Liter Absauganlage

45 Liter Behéltervolumen, 1 kW Motor, 0.5 Mikron Altration. Inkludiert
Ahsaugschlauch.

ACA00 Zweistufiges Luftfiltersystem mit Fernbedianung,

3 Geschwindigkeiten und Zeitsteuerung.

Filtert schwebanden Staub, 1 Mikron Fltration.

DX1000 'V 4 v 4 v v g v
CGV286 v 4 v 4 < < v
V2863 WALL| 4 'V g v g v v 4 v g
CGV336 Vg v 4 Vg v 4 'V 4
CGV386 Vg Vg 'V 4 v g v 4 v g
cavass v v vV v vV

4
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14. Fehlerbehebung

Problem
Séat nicht gerade.

Ursache

1. Das Bandsdgeblatt ist stumpf.

2, Die Bandfihrungen sind zu hoch eingestellt,
3. Das Bandsdgeblatt ist falsch gespannt.

4, Der Anschlag ist falsch ausgerichtet.

5. Der Tisch ist falsch ausgerichtat.

Losung

1. Tauschen Sie das Bands&gablatt.
2. lustieren Sie die Bandfihrungen.
3. lustieren Sie die Bands pannung.

4, Richten Sie den Anschlag wie in
Abschnitt & gezeigt aus.

5. Richten Sie den Tisch wie in Abschnitt & gezeigt aus.

Der Motor verlangsamt sich wéhrend dem
Sagen.

1. Es wird zu viel Drudk ausgedbt.

2, Der Antriebsriemen rutscht ab.

3, Der Anschlag ist falsch ausgerichtet.

4, Der Tisch ist falsch ausgerichtet.

5. Es wird das falsche Bandsagehlatt verwendet.

1. Passen Sie die Vorschubsgeschwindigkeit
dem Material an.

2. Justieren Sie die Antriebsriemenspannung.
3. Richten Sie den Anschlag wis in
Abschnitt 8 gezeigt aus.
4, Richten Sie den Tisch wie in Abschnitt & gezeigt aus.
5. Tauschen Sie das Bands&geblatt gegen ein geaignetes,

Die Maschine lduft nur, wenn der &n
Schalter gedriickt gehaltan wird.

1. Fehlerhafter Schaltar.

1. Ersetzen Sie den Schalter,

Die Maschine brummt aber lauft nicht.

1. Der Motarkondensator ist beschddiat.

. Ersetzen Sie den Kondensator,

Das Bandsageblatt kann nicht montiert
werden,

1. Die Blattspannung wurde nicht gelést,

2. Das Blatt ist zu kurz.

. Verringam Sie die Spannung mit dem Spanngriff,
Wann waitere Varringenung nitig ist, kann der
Spannknauf verwendat werden,

2. Vergewissam Sie sich, dass die richtige Bandlnge
werwendat wird.

Das Bandsageblatt kann nicht ausreichend
gespannt werdan,

1. Das Bandsdgeblatt ist zu lang

. Vergewissam Sie sich, dass die richtige Bandl&nge
werwendet wird,

Das Bandségehblatt schneidet nicht.

1. Das Bandsdgeblatt ist kopfaber,

2. Das Bandsdageblatt ist nach hinten umgestilpt

. Vergewissem Sie sich, dass die Zihne des
Bandsdgeblatts nach unten zum Tisch zeigen.

2. Vergewissam Sie sich, dass die Z5hne des
Bandsdgeblatts nach vorne zum Vordartail dar
Maschine zeigen.

Die Bandsage l5uft nicht an.

1. Keine Stromwersorgung

2. Fehlerhafter Schalter,

3. Die Taren sind nicht vallstandig geschlossen.
4, Die Sicherung ist durchgebrannt.

5. Fehlerhaftar Motor,

. Vergewissam Sie sich, dass die Maschine an einer
geaignetan Stramversargung angeschlossen ist.

2. Ersetzan Sie den Schaltar,

3, Vergewissam Sie sich, dass beide Tiiren vollstindig
geschlossen sind.
4, Ersetren Sie die Sichening.

5. Ersetren Sie den Maotor mit ginem
Record Power Motor,

Das Bandsageblatt bewegt sich nicht wenn
der Motor [auft.

1. Das Bandsdgeblatt ist nicht ausmeichend
gespannt.

2. Das Bandsdgeblatt ist van den Umnlenkrollen
geraten.

3. Das Bandsdgeblatt ist gerissen.

4, Der Antriehsriemen ist garissan,

1. Vergewissern Sie sich, dass das Bandsagablatt
geniigend gespannt ist.

2. Montieran Sie das Blattwieder und stellen Sie sichar,
dass es richtig [auft und gespannt ist.

3. Tauschen 5ie das Bandsageblatt aus.

4, Tauschen Sie den Antrizhsrieman aus.

Diie Bandsdge schneidet nicht auf 45° oder
0° zum Tisch.

1. Die Tischneigunag ist nicht richtig eingestellt.

2, Das Bandsdgeblatt ist stumpt.
3. Es wird 2u viel Druck ausgaidbt.

1. Stellen Sie den Tisch auf 30° zum Blatt und justieran
Sie wenn nitig die Anzeige

2. Tauschen Sie das Bandsageblatt aus.

3. Reduzieren Sie die Vorschubsgeschwindiglet.
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15. Schaltplan und elektrische Anschlisse

Maschinen, die zur Verwendung in GroBbritannien geliefert werden, sind mit
gnem 3 poligen Stecker gemaB BS1363, mit einer Sicherung gemaf B51362

und mit der angemessenen Stromstarke der Maschine ausgestattat, oder dem grlin / grin-gelb marklertem Pol,

:;al';g]éllr;irljﬂzdnI?Jﬁ:ﬂ:::ﬁ?:rrﬂmxi?rﬁnmﬁﬁﬁ?ni FEITEF:EE;Z;M Imn Fall u_:Ies EIS‘I?.EH_ 5tn_!dcers fiir die \ferwend ung im 'lufereinigt@ Kénigraich,
Schuknstackar gamafl CEE 747 ausgestattat vergawissemn Sie 5|cl_'| immer, dass er mit giner 5Id'|erur_lg gemal EI:51 362

; A ) entsprechend der Leistung der Maschine ausgestattet ist. Wenn die originala
Maschinen, die zur Verwendung in Australien & Neuseeland gdliefort werden, Sicharung ausgetauscht wird, verwenden Sie immer eine neua Sicherung mit

sind mit einem 3- poligen Stecker gemal AS/NZS31112 ausgestattet. gleicher Leistung. Setzen Sie nie gine Sicherung mit einer hiheren Leistung

In allen Fallen, sollte der urspringliche Stecker oder Anschluss aus als das Original ein. Modifizieren Sie die Sicherung oder den Sicherungshalter
irgendeinam Grund ersetzt werden, sind die Adem im Netzkabal wie folgt nie, um Sicherungan eines anderen Typs oder GréBe einzusetzen,

farblich gekennzeichnat; Wenn Sie ginen B51363 konformen Stecker nutzen, miissen Steckar und

230V (ginphasig) Steckdose mindestens bis IP44 von Wasser und Staub geschiitzt sein.

Braun: Stromfihrand (L)
Blau; Meutral (M)
Griin und Geld: Erdung (E)

Die braune Ader muss immer an dem mit 'L markiertemn oder roten Pal
angeschlossen werden.

Die blaue Ader muss immer an dem mit "N markiertem oder schwarzem Pal
angeschlossen werden,

Die griine und gelbe Ader muss immer an dem mit °E ader dem
Erdungssymbaol markiartem Pol angeschlossen warden

230V SOHZ 108
L N e e R

PE
SR
. Braan Al A2
|
. |

l.Errlp___._._'-.—-—-—'—""'_'_'—._._‘~ : £ i P

\

1. 1EK 51 1440rpm
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16. Explosionszeichnungen und Teilliste

Rahmenbaugruppe
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16. Explosionszeichnungen und Teilliste
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16. Explosionszeichnungen und Teilliste

Antriebssystem Baugruppe

Nr. Teilmsmmer

WD DD ] O LA L R =

1-MEX16GE70D1Z
1-WSHEGES3LZ
1-W5HEGB5 287
1-CLPAOGEES3D1B

1-BRGE203-2R5GE2TE

1-B5350F020004
1-85350A021001A
1-B5350A0210024
1-B5350F020001C
1-B5350A0220014
1-4PJ635GE16588
1-CLP12GBE34D1E
1-CLP28GBES3D1B
1-B5350A023002C

1-BRGE00-ZR5GE2TE

1-B5350A023001
1-B5350F020003A
1-CLPOGEER4Z
1-M5XBGET1I1209
1-MEXEGETTE
1-5G5L-D100-d108
1-JL260200146
1-B5350F020002A
1-B5350A020005
1-CLP17GEER4D1E

Beschreibung
Innenzechskantschraube MEX16
Unterlegscheibe &

Grofe Unterlegscheibe &
Sprengring

Lager
Lager-Distanzstiick
Oberes Rad

Bereifung

Klinge

Untteres Rad
Poly-¥-Riemen
Sicherungsring
Sprengring

Spannrad

Lager

Spannrolle
Gewindestange
Sicherungsring
Gewindestift M5X8

Gewindestift mit Innensechskant MEXE

Handrad

Kleiner Griff
Untere Radwelle
Sechskantmutter
Sicherungsring

-.r.-.-..u-...-.-..umm..u-.."--...-.--.."-m-.-m.h#mmmi

1=
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16. Explosionszeichnungen und Teilliste

Tischbaugruppe L s r/—

0D = T LA o Wd Pd — O

r. Teilnummer Beschreibung

1-MEX4GRTTE12D9  Gewindestift mit Innensechskant MEXd
1-IL26050008A-0015 Tischeinsatz

1-B5350A030001 Tabelle

1-5GSL-0125-d12C  Handrad

1-B5350C030006 Etikatt

1-MEX16GRT0D3Z  Senkkopfschraube mit Innensachskant MEX16
1-B5350C030003 Gestall

1-1L26020014 Kleiner Griff

1-RVT2D5X5GRE27C Niete

1-MEX12 GBAOR Gewindestift mit Innensachskant MEX12
1-B5350C030007 Getrichewalle

1-W5H12GBSTD1E  Unterlegscheiba 12
1-FDBSE10A031008A Tischwinkelzeiger

1-BS3S0C0O30002A  Unterer Tischzapfen

1-MEXZ5GETOD1E Innensechskantschraube MEX25
1-MEX12GET 7B Gewindestift mit Innensechskant MEX12
1-M3IX5GRE18T Aachkopfschraube M3X5
1-WSHEGRI&D1R Unter egscheibe &

1-BS3S0CH30005A  Halterung

1-B5350C030008 Armel

2

1
1
1
1
3
1
1
3
1
1
1
1
1
4
4
1
5
1
1

1
2
FE]
24
5
26
7
]

Anzahl Nr. Teilnummer

1-W5HBGES3E
1-M10GE&1T0R
1-WsH10GE2498
1-B5350C030004
1-B5350A012001A
1-MEGRE170R
1-B5350B030003
1-MAGRE1T0Z
1-B5350B0300024
1-1504011
1-B5350C0 60024
1-B5350A012002
1-MBX12GB70D2E
1-WSH10GBITD1E
1-WSH10GBS3R
1-M1025GB5 TE3E
1-M12GBE2SDE
1-MEX50GE57E1 B
1-MeX1eGE700 B

Beschreibung

Unteregscheibe &
Sechskantmutter M10
Unterlegscheibe 10

Absatzblodk

Handagriff

Sechskantmutter M2

Magnet

Sechskantmutter M4

Stirtzstift fiir den Tisch

Knopf

Spannhiilse

Griffhilse

Sechskantschraube mit flachem Rundkopf M2X12
Unteregscheibe 10
Unteregscheibe 10
Sechskantschraube M10X25
Sechskantmutter M12
Sechskantschraube MEX50
Innensechskantschraube MEX16

Anzahl
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16. Explosionszeichnungen und Teilliste

50

Bandspannungsbaugruppe

Nr. Teilnummer Beschraibung

1 1-SBWES-B-80-12X14  Knopf fiir die Spannung
2 1-B53s50D040100 Zugstange

3 1-WSH12GB97D1MZ Unterlegscheibe 12

4 1-CLPeGRROGR Sicharungsring

5  1-B5350D040006 Oibarer Blodk

6 1-B5350F033002 Handgriff

7 1-WSH20GB97INZ Unterlegscheibe 20

8  1-M10GE&170B Sechskantmuttar M10
9  1-WSH10GR93B Uinterlegscheiba 10
10 1-WSH10GE97DM B Unterlegscheibe 10
11 1-B5350D040001 Obere Trégerplatte
12 1-B5350D040007 Halterung

13 1-M12GB923Z Mutter M12

14 1-WSH12GR93Z Unteregscheiba 12
15 1-WSH10GR97DNZ Unterlegschaibe 10
16 1-M10GEBSEINZ Sechskantmuttar M10
17 1-PINSX24GBETIDE  Stift

Anzahl
1

bl o B SR U I RN R N B R B L T

Tailnummer
1-BS3500040003
1-TB 30-25
1-B53500040005
1-B5350D040002
1-WSHEGESGD1 B
1-MeX12GRL783B
1-B5350D040004
1-WSHBGBRA7D1E
1-WSHBGERI3R
1-MEX25GRTODIE
1-M5X12GRT0D2Z
1-JL26010010
1-BS350D010016
1-M5GER1 72012
1-B5350F030004
1-1904011

Beschreibung

Schiebesitz

Friahling

Schiebeplatta

Schighestanga

Unter egscheibe &
Sechskantschraube MEX12
Untare Stiitzplatte
Unteregscheibe &
Unterlegscheibe &
Inmensachskantschraube M8X25
Sechskantschraube mit flachem Rundkopf M5X12
Schraube

Zeiger

Sechskantmutter M5

Obere Radspindel

Griffknopf

Anzahl
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16. Explosionszeichnungen und Teilliste

Obere Bandfihrung Baugruppe

N
1

2
3
4
5
6
7
8

9

10
"
12
13
14
15
16
17
12
19
20
|
21
3
4
5
26
b

r. Teilnummer

Beschreibung

1-5BWBS-5-65-MEX254 Griff verriaegeln

1-MeX16GB5 7E3E
1-W5HeGRIGD1 B
1-M5XBGET1B1209
1-5G5L-D100-d10B
1-1260200148
1-MexX10GETTE
1-CLP10GREEAT
1-B5350A050009
1-B5350A050011
1-B5350A050007
1-MexX12GEY 7B
1-1L26040006
1-M5X25GBT0D1E

Sechskantschraube MEX16

Grobe Unterlegscheibe &

Gewindestift M3XE

Kurbel Handrad

Kleinar Griff

Gewindestift mit Innensachskant MEX10
Sicherungsring

Buchsa

Fahrungsbagel

Getrighe

Gewindestift mit Innensachskant MEX12
Schraube

Innensechskantschraube M5X25

1-KTSE-1-B-MEXS0X10 Griff verriegeln

1-B5350A050012C
1-M5X12GB70D1 B
1-W5H3GRIGD1 B
1-B53500050002
1-B5300A051 008
1-B5300A051 005
1-RCES300A05100
1-B5300A051 007
1-B5300A051003
1-MeX30GETO0 B
1-W5HEGRIIR
1-RCB53500052001

Oberer Fithrungsstitzhlock
Innensachskantschraube M5X12

Verbinadungsplatte
Flihrungswella

Exzenterwelle

Obere Fihrung

Griff varriegeln

Einstallknopf
Innensechskantschraube MEX30
Unterlegschaibe &

Faster Block

S T N [ O K TR S N N S S L S S R SR R B Sy

Teilnummer
1-MeX20GRTODIE
1-BS3500052002
1-M4X16GRTODIR
1-RCBS300A052001
1-BS300A052002
1-RCBS300A051003
1-B5300A051008
1-BS300A051004
1-RCBSA00A051 002
1-B5300A052003

1-BRGE0N1-2RSGR2TE

1-RCE53500050001
1-W5HAGRSTDN B
1-M4X10GETODZE
1-RCES300A050001

1-MEeX15GB1 7880032

1-Mex5GRETTE1 209
1-MEX10GRTODIE
1-B5350D050005
1-BBS3S0DO53000A
1-MeX16GRBTIDZ
1-B5350A0500084
1-M5XBGES19D1E
1-B53500050004
1-IL26040007
1-B53500050003
1-M4X12GEE12E
1-B5350A050010

Baschreibung

Innensechs kantschraube MEXZ0

Fosta Wella

Senkkopfechraubse mit Innensachskant MAX16
Untera Fihrung

Bxzenterwelle

Schlittenblock

Buchse

Griff verriegaln

Schlittenblock

Tumcap

Lager

Untere Fihrungsabdediung
Unteregschaibe 4

Sectekantschraube mit flachem Rundkopf M4X10
Oberes Fihrungsschild
Senkkopf-Einniatmutter MEX15
Gewindestift mit Innensechskant MEX5
Innensechs kantschraube MEX10
Friihlingsstiick

Séneblattschutz

Innensechs kantschraube MEX16
Abdeckung des Fiihrungshiigels
Senkkopfschraube M5XE

Gestd]

Feste Platte

Schigharegler

Senkkopfechraube M4X12
Schnackenzylinder

b ok ek ) b e b ok b b ek b P fd = fad Pad Pl B P fad b b b

Anzahl
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16. Explosionszeichnungen und Teilliste

Parallelanschlag Baugruppe

=

RO DD ] O OLA e WD Pd = O

. Teilnummer

1-MAXBGRTODN L
1-B5300A062002
1-B5300A062003
1-KT5B-1-B-MaXa3x47
1-B5300A062010
1-WSHBGBIEDN L
1-B5350C060007
1-RCB53 500062001
1-M4X5GETSR
1-RCB5300A062003
1-PINEX26GEETIDIR
1-B5350D062011
1-KT5B-1-A-MEX50
1-WS5HeGRSTDNE
1-WL1216A01 0018
1-B5350C0a0002
1-B5350A060001A
1-B5350C061002
1-J126061003
1-B5350C061001
1-M10GBG1 70Z
1-W5H10GR7INZ
1-B5350A060003
1-B5350D0610014
1-5BWB5-B-65-Max25
1-5EWBS-B-40-Max25
1-RCBS300A062002

Beschreibung

Iylinderkopfschrauba mit Innansechskant M4xa

Knopf fiir die Klammea
Haltarung fir Verstallgriff
AbschlieBbarer Griff
AbschlieBbarar Griff
Grofle Unterlegscheibe &
Frihling

Zauntrager

Gewindastift M4X5
Oberer Block

Stift

Vermiegelungsplatta
AbschlieBbarer Griff
Unterlegscheibe &
Buchse

Zaun

ylon-Platte
Filhrungsholzen
Filhrungsbalzen

Bar

Sechskantmutter M10
Unterlegscheibe 10
Pleuelstange
Filhrungsschiane
AbschlieBbarer Griff
AbschlieBbarer Griff
Halterung fiir Verstallgriff

Anzahl

1
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16. Explosionszeichnungen und Teilliste

Unterbau Baugruppe

Nr. Teilnummer
1-B53500100002
1-B5300A100007
1-XCTQLIMLM-MEX16
1-MiaX12GE57897
1-B5350D100004
1-B53500100003 A
1-MEX25GETODZ
1-B5350A010014
1-MBGEERID Z
10 1-B53500100100
11 1-MeX16GETODIZ
12 1-YDP-aD4X18X1
13 1-JL26070007

14 1-MeX20GBETODZ
15 1-B53500100001A

D 00 ] LM e LD Rd =

3 AR

Beschraibung

Linke Seitenwand

Feste Platte
Senkkopf-Nigtmutter MEX16
Sechskantflanschschraube MEX12
Hintere Seitermwand

Rechte Seiternvand
Innensechskantschraube MEX25
Handgriff

Sechskantmutter MG
Grundplatte
Innensechskantschraube MBX16
Waschmaschine

Buchse
Innensechskantschraube MEX20
Schranktiir am Boden

53
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EC Konformitatserklarung

Zertifizierungsnr: EC / Sabre350 Sabre450 [ 4

Record Power Ltd

Centenary House

11 Midland Way 0 1 9 7
Barlborough Links

Chesterfield
Derbyshire

543 4XA

Vereinigtes Konigreich

erklart, dass die beschriebene
Maschine;

1. Typ: Bands3ge

2. Modell Nr.:  SABRE-350, SABRE-450, SABRE-450 [AC400V)
3. Seriennummer:Wie bei Testmuster

Wird den folgenden Mormen entsprechen:
MASCHINENRICHTLINIE: 2006/42/EG
ZUSATZLICHE VERWENDETE EG-RICHTLINIEN: EMV-
Richtlinie2014/30/EU VERWENDETE HARMOMISIERTE

MORMEN: EN 1807-1:2013
EMN 60204-1:2018
EN 60034-1:2010
EN 60034-5:2001+A1:2007
EN 60034-11:2004
EM 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN IEC 61000-3-2:2019
EN 61000-3-3:2013+A1

und den einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen
entspricht und mit dem Maschinenbeispiel (ibereinstimmt, fiir das die EG-
Baumusterprifbescheinigung Nummern enthalt

BM 50479386 0003 und AE 50480983 0003

ausgestellt worden sind:

TUV Rheinland LGA Products GmbH, TilystraRe 2, 90431 Niirnberg, Deutschland
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Gezeichnet 'PP"W

Andrew Greensted
Geschaftsfilhrender Direktor

eeeeeeeenooDatiert: 23/07/2024 - Chesterfield / UK.

Technische Unterlagen im Besitz von Andrew Greensted, Record Power Ltd, Centenary

House, 11 Midland Way, Barlborough Links, Chesterfield, Derbyshire, 543 4XA, Vereinigtes
Konigreich

e | ree | Record Power BV, Verlengde Poolsoweg 16, 4818 CL BREDA, Netherlands, Tel: +31 76 52 44 766
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Holzbearbeitungsmaschinen & Zubehor

Record Power Ltd, Cantenary House, 11 Midland Way, Barlborough Links, Chesterfield, Derbyshire 543 4XA
Tel: +44 (0) 1246 571 020 Faoc: +44 (0) 1246 571 030 www.recordpower.co,uk
Um ein Produkt zu registrieren und Ihren nachsten Handler zu finden, besuchen Sie

recordpower.info
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